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Umwelterkldarung 2025

1. Unternehmen und Standort

Die Befesa Zinc Freiberg GmbH gehort zur Befesa-Gruppe, die
auf das Recycling von Stahl- und Aluminiumabfallen
spezialisiert ist. Die Anlage zur Aufbereitung zinkhaltiger
Abfalle befindet sich in Freiberg/Sachsen, im Industriegebiet
"SAXONIA" an der 6stlichen Stadtgrenze von Freiberg.

Die Anlage ist nach 4. BImSchv, Ziffer 8.3.1
genehmigungspflichtig und wurde vom Landratsamt Freiberg
(jetzt  Mittelsachsen)  genehmigt.  Aktuell st die
Landesdirektion Sachsen die zustédndige Behdrde.

Seit 2017 gilt das Unternehmen als Storfallbetrieb der oberen
Klasse gemaB 12. BImSchV, da ein Teil der verarbeiteten
Abfalle als gewassergefdhrdend eingestuft wurden.

Die Befesa Zinc Freiberg GmbH verwertet Gberwiegend zinkhaltige Stahlwerkstdube aus Elektrostahlwerken und
erzeugt daraus ein Sekunddrzinkkonzentrat, das sogenannte Walzoxid. Aus diesem Sekundarrohstoff gewinnen
unsere Kunden metallisches Zink, das in den Wirtschaftskreislauf zurlickgefuhrt wird.

Das Unternehmen arbeitet nach dem sog. SDHL-Verfahren. Diese Technologie ist eine Innovation und bestimmt
den Stand der Technik auf diesem Gebiet weltweit.

Kategorie Menge
Genehmigte Verwertungskapazitat 220.000 t/a zinkhaltiger Abfalle
Produktionskapazitat Bis zu 80.000 t/a Walzoxid

Wichtigste Eingangsstoffe sind zinkhaltiger Stahlwerkstaub sowie GieBereistdube und sonstige zinkhaltige
Abfalle. Produkte der Befesa Zinc Freiberg GmbH sind gewaschenes und ungewaschenes Walzoxid. Wesentlichste
bei der Produktion entstehende Abfélle sind Walzschlacke aus der thermischen Aufbereitung und Mischsalz aus
der Eindampfkristallisation der Walzoxidwasche.

Die Befesa Zinc Freiberg GmbH hat per Marz 2026 98 Beschaftigte (davon 3 Auszubildende).

Zertifizierung Jahr

EMAS Il (Umweltmanagement) seit 1999

ISO 45001:2023 (Arbeitsschutzmanagement) ab 2026 (OHRIS:2018 von 2007 bis 2026)
ISO 14064-1:2018 (Treibhausgasmanagement) seit 2012

ISO 9001:2015 (Qualitdtsmanagement) seit 2013

Folgende wesentliche Anlagen sind fur die Befesa Zinc Freiberg GmbH markant:

= Roh- und Hilfsstofflagerhallen

= Rohstoffannahme mit Siloanlagen

= 2 Pelletieranlagen zur Beschickungsvorbereitung

= Ofeneintragsgebaude mit Vorlaufbunkern

= 2 Walzofen

= Ofenaustragsgebdude mit Nassentschlackung

= 2 Abgasanlagen mit Staubkammer, Flachrohrkihler,
Gewebeschlauchfilter, Adsorptionsanlage zur Dioxin- und
Quecksilberabscheidung, Abgasnachverbrennungsanlage

= Parallel arbeitende Rauchgasgeblase

= Schornstein mit 100 m Hohe

= 3-stufige Gegenstromwasche zur Produktverbesserung

= Eindampfkristallisation als Abwasserbehandlungsanlage

* Produkt- und Auslieferungslager fur Walzoxid Luftbild RAPIS Sachsen

= Schlackenlagerplatz
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2. Tatigkeit des Unternehmens

Mit der Entwicklung und Einfiihrung des SDHL-Verfahrens wurde eine Walztechnologie realisiert, die den Stand
der Technik im WeltmaBstab bestimmt.

Mit der Einfihrung einer Wasche fir Walzoxid zur Entfernung von Chlorid-Verbindungen ohne Abwasser-
einleitung wurde ein weiteres innovatives Verfahren realisiert, das dem Stand der Technik und der bestver-
figbaren Technologie entspricht.

Prozessiibersicht

Es gibt folgende wesentlichen Prozessstufen:
= Eingangsstoffannahme

= Pelletierung/Materialvorbereitung

= Walzprozess

= Abgaskihlung mit Wélzoxidabscheidung
= Abgasreinigung

= Walzschlackeaustrag

= Dreistufige Gegenstromproduktwésche

= Eindampfkristallisation

= Walzoxidférderung, -lagerung, -auslieferung

G i Q Silo-LkKW Kipp-LKW

> e
Silolager und Mischungsvorbereitung - Lagerhalle fiir Kipp-LKW und Waggon

Mischkammer _, Absaugung zur Mischkammer

—

<
«

Walzofen mit Staubkammer

Entschlackung und Lager

Kihler

. Adsorbens -
Produktfilter Abgasreinigung

Walzoxid zur Produktwasche
-

Abgasnachverbrennung

Prozessschema Walzanlage
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Die wichtigsten Prozesse werden im Folgenden naher erldu-
tert.

Eingangsstoffannahme/Pelletierung

= Die Anlieferung des Stahlwerkstaubs und sonstiger zink-
haltiger Abfélle erfolgt in geschlossenen Silo-LKW, abge-
deckten Kipp-LKW und geschlossenen Waggons.

= Die Forderung aus Silo-LKW sowie Silo-Waggons erfolgt
mittels Druckluft in die Annahmesilos. Kipp-LKW und
Waggons werden in den Lagerhallen entladen.

= Es werden regelmaBig, umfassende Analysen der angelie-
ferten Abfalle durchgefihrt.

= Der Umschlag der zinkhaltigen Abfélle erfolgt ausschliel3-
lich in geschlossenen Systemen (Silos bzw. Lagerhallen).

Pelletierung

= Die Materialvorbereitung fur die thermische Aufbereitung
erfolgt in zwei modernen, automatisierten Pelletier-
anlagen.

Ofenprozess

= Die Walzdfen werden unter Einsatz des im Unternehmen
entwickelten SDHL-Verfahrens betrieben, das den Stand
der Technik im WeltmaBstab bestimmt.

= Dabei erfolgt der Materialfluss des Einsatzgutes im
Gegenstrom zum aufgeheizten Gas durch den Ofen.

= Austrag der Schlacke am unteren Ofenende Uber eine
Nassentschlackungsanlage mit Kreislaufflihrung des Kuihl-
wassers.

= Austritt des im Abgasstrom enthaltenen Zinkoxides
(Walzoxid) am oberen Ofenende

= Absetzen des Primarstaubs in der Staubkammer, Austrag
dieses Rucklaufmaterials Gber Redler und Rickférderung
zum Eintragsbunker bzw. direkt in den Ofen

= Abklhlung des Gases im Flachrohrkihler mit Wélzoxid-
abscheidung

= Erste Reinigung des Abgasstromes in Gewebefiltern mit
Walzoxidabscheidung

= Abscheidung von Dioxinen/Furanen und Quecksilber in
Adsorptionsanlagen

= Verbrennung von CO und org. Kohlenstoffverbindungen
in Abgasnachverbrennungsanlagen

= Emission des gereinigten Abgases Uber den Schornstein

3-stufige Walzoxidwasche

= 3-stufige Gegenstromwasche mit Einsatz von Soda und
Natronlauge zur Entfernung von Chloriden

= Filtration in Filterpressen

= Austrag des gewaschenen Zinkoxids (Endprodukt)

= Einlagerung und Bereitstellung zum Versand

= Kreislauffihrung des Waschwassers

Eindampfkristallisation
= Fallfilmverdampfer
= Kristallisator mit Salzzentrifuge
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3. Qualitats-, Umwelt-, Energie-, Sicherheits- und Gesundheitspolitik

QUENSi-Politik als erstrangige Leitungsaufgabe alle Mitarbeiter aktiv in den Prozess der fortlaufenden
Wir erklaren die QUENSi-Politik des Unternehmens zur Verbesserung des Niveaus von Qualitat, Umwelt,
erstrangigen Leitungsaufgabe und verpflichten uns zur Energieverbrauch, Sicherheit, Arbeitsschutz und
Einhaltung (u. moglichst Unterschreitung) aller umwelt-, Gesundheit einbezogen werden.

energie-, sicherheits- sowie arbeits- und gesundheits-
schutz- und genehmigungs-rechtlichen Anforderungen.
Alle geltenden Anforderungen werden zentral iberwacht.
Die Qualitats-, Umwelt-, Energie-, Sicherheits-, Arbeits-
und Gesundheitsschutzziele untersetzen die QUENSI-
Politik unseres Unternehmens. Die erforderlichen Mittel Produktplanung

zum Erreichen der Ziele werden bereitgestellt. Da unsere Produkte Halbfabrikate sind, die durch
andere Unternehmen zu Fertigfabrikaten weiter-
verarbeitet werden, stellen wir in den Mittelpunkt
unseres Handelns, unsere Produkte in einer solchen
Zusammensetzung an unsere Kunden auszuliefern,
dass diese mit moglichst geringen Umweltbelast-
ungen weiterverarbeitet werden konnen.

Es ist fUr uns selbstverstandlich, unser Personal durch
interne und externe Weiterbildungen so zu schulen,
dass die gestellten Aufgaben qualitéts-, umwelt- und
arbeitsschutzgerecht erfiillt werden kdnnen.

Wir streben eine stdndige Optimierung unseres
Produktionsprozesses und damit eine kontinuierliche
Verbesserung der Umweltleistung, der Energieeffizienz
und des integrierten Managementsystems an.

Die Ubereinstimmung der betrieblichen Tatigkeit mit der
QUERSi-Politik wird durch Audits, Managementreviews,
Umweltbetriebsprifungen sowie Gefdhrdungs- und Produktionsverfahren

Risikoanalysen regelmaBig kontrolliert und bewertet. Bei der Auswahl der Produktionsverfahren lassen wir
uns von der nach dem Stand der Technik (mit der
bestverfligbaren Technologie) erreichbaren Umwelt-
vertraglichkeit, Energieeffizienz sowie Anlagen- und
Arbeitssicherheit leiten. Wir wollen auf dem Gebiet
des Zinkrecyclings die Branchenfiihrerschaft
beibehalten.

Fir den Fall von Abweichungen der betrieblichen Praxis
von der QUENSi-Politik oder den QUENSi-Zielen haben
wir in unserem integrierten Managementsystem
organisatorische Festlegungen getroffen, die die
Erkennung dieser Abweichungen sichern und die
Verantwortlichkeiten fir die Veranlassung von
KorrekturmaBnahmen festgelegt. Bei neuen Tatigkeiten sowie Anderungen bestehender
und Einflhrung neuer Produktionsverfahren
untersuchen wir die mdglichen Umweltauswirkungen
und Gefdhrdungen durch die Arbeitsmittel und am
Arbeitsplatz im Voraus und treffen entsprechende
Vorkehrungen, um diese méglichst gering zu halten.
Verfahren, die eine Verbesserung der energiebe-
zogenen Leistung bewirken kénnen, werden dabei
besonders unterstitzt.

Wir fuhren kontinuierliche und diskontinuierliche
Emissionsmessungen, arbeitshygienische Messungen,
Blutblei- und Lérmmessungen sowie regelméaBige
Untersuchungen der Zusammensetzung unserer
Eingangs- und Ausgangsstoffe sowie von produkt-
ionsbedingten Zwischenprodukten durch und werten
diese regelmaBig aus.

Die betrieblichen QUENSi-Aufzeichnungen wie
Analysendaten der Ein-, Ausgangs- und Hilfsstoffe,
Verbrauche der Energietrager, Gefahrstoffkataster,
Emissionserklarung, Abfallbilanz, arbeitshygienische
Messungen, Blutbleiwerte, Larmmessungen,
Treibhausgasbilanzen, usw. werden standig aktuell
gehalten, interpretiert, beziiglich der Umweltdaten Gber
die Umwelterklarung bekannt gemacht und sorgféltig
aufbewahrt. Wir fuihren technische und organisatorische Vor-
beugungsmaBnahmen durch, um unfallbedingte
Emissionen von Stoffen oder Energie sowie
Arbeitsunfalle oder Gesundheitsschadigungen zu
verhindern bzw. die Auswirkungen zu minimieren.

Verfahren zur Verhiitung und Begrenzung von
Betriebsstorungen und Unféllen

Wir beurteilen unsere Prozesse im Rahmen inte-
grierter QUENSIi-Audits, Umweltbetriebsprifungen,
Arbeitsplatz- sowie Arbeitsmittel- und Gefahrstoff-
Gefahrdungsanalysen regelmaBig bzgl. ihres
Gefahrdungs- und Risikopotenzials.

Wir méchten eine moglichst hohe Kundenzufriedenheit
erreichen. Da wir Abfalle verwerten, betrifft die
Kundenzufriedenheit sowohl die Sicherstellung einer
Entsorgungssicherheit fir unsere Kunden als

auch die Qualitat unserer Produkte, die als Halbfabrikate | Umweltauswirkungen und Risikopotenziale beziig-

verkauft werden. Die Leitung schafft die lich Umwelt und Sicherheit
Voraussetzungen dafir, dass auf ein MindestmaB zu Wir streben an, die durch unser Unternehmen ver-
reduzieren. ursachten Umweltbelastungen und Gefahrdungen der

Arbeitnehmer nach MaBgabe des Standes der Technik
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Wir streben eine schonende Verwendung aller
Ressourcen und eine moglichst geringe Umwelt-
inanspruchnahme an.

Dazu unterhalten wir Uberwachungseinrichtungen und
treffen organisatorische MaBnahmen, um die Umwelt-
auswirkungen, Treibhausgasemissionen sowie
Risikopotenziale bzgl. Umwelt und Sicherheit zu
Uberwachen und zu beurteilen.

Eingangsstoffe
Wir setzen als Eingangsstoffe fiir unsere Produktion
Uberwiegend Abfalle zur Verwertung ein.

Wir bemihen uns, méglichst umweltvertragliche
Hilfsstoffe mit geringer Gefdhrdung der Arbeitnehmer
einzusetzen, soweit dies verfahrenstechnisch moglich ist.

Abfille

Als Zinkrecycling-Unternehmen tragen wir durch unseren
Prozess wesentlich zur Vermeidung der umweltbe-
lastenden Deponierung von blei- und zinkhaltigen
Stahlwerksstauben in Europa bei.

Wir bemiihen uns, die verbleibenden Abfélle auf ein
MindestmaB zu verringern bzw. fiir die unvermeidbar
anfallenden Abfélle Wege zur Verwertung zu finden.

Durch unseren Produktionsprozess entziehen wir
Uberwiegend gefahrlichen Abfallen Wertstoffe und
wandeln sie dadurch in Gberwiegend nicht gefahrliche
Abfalle um.

Energie

Wir orientieren uns beim Energieeinsatz am Stand der
Technik. Durch eine fortlaufende Erfassung und Bewer-
tung aller relevanten Energiestrome wollen wir
Energiesparpotenziale aufdecken und Energie immer
effizienter nutzen.

Bei der Planung und Beschaffung von Anlagen oder
Maschinen achten wir auf deren Energieeffizienz.
MaBnahmen werden hinsichtlich ihrer Wirtschaftlichkeit
gepruft und bei positiver Bewertung umgesetzt.

Wasser/Abwasser
Die Bewirtschaftung des Wassers erfolgt mit der
Zielstellung des sparsamsten Verbrauchs.

Wir sichern durch unseren weiterentwickelten
Wascheprozess mit Eindampfkristallisation eine
weitestgehende Kreislauffihrung des Brauchwassers und
vermeiden damit die Einleitung von technologischen
Abwassern.

Larm
Wir halten die Schallemissionen in den
zuldssigen Grenzen.

Bei Beschaffung neuer Anlagen achten wir auf Aggregate
mit geringem Schallpegel.

Umwelterkldarung 2025

Wir ermitteln die Larmbelastung an den Arbeits-
platzen und leiten MaBnahmen ein, um die Einhaltung
der geltenden Richtwerte beziiglich Ldrms zu
gewabhrleisten.

Zusammenarbeit mit Lieferanten und auf dem
Betriebsgelande arbeitenden Vertragspartnern
Wir sichern, dass die von unseren Lieferanten
angelieferten zinkhaltigen Abfélle die

zuldssigen Schadstoffgehalte nicht Gberschreiten,
indem wir diese standig analysieren.

Wir treffen Vorkehrungen, dass die auf unserem
Betriebsgelande arbeitenden Vertragspartner die
relevanten Anforderungen bzgl. Qualitat, Umwelt,
Sicherheit, Arbeits- und Gesundheitsschutz einhalten.

Information und Ausbildung des Personals in
Bezug auf Qualitdt, Umwelt, Energie, Sicherheit,
Arbeits- und Gesundheitsschutz

Wir beziehen unsere Mitarbeiter in die Lésung von
Qualitats-, Umwelt-, Energie-, Sicherheits-, Arbeits-
und Gesundheitsschutzproblemen ein und schulen sie
regelmaBig bezlglich Qualitats-, Umwelt-, Energie-,
Sicherheits-, Arbeits- und Gesundheitsschutzfragen.
Wir férdern die Entwicklung eines erhdhten Qualitats-,
Umwelt-, Energie-, Sicherheits-, Arbeits- und
Gesundheitsschutzbewusstseins auf allen Ebenen und
unterstiltzen das betriebliche Vorschlagswesen.

Die Umwelterklarung und die Unfallstatistik des
Unternehmens werden jedem Mitarbeiter durch
Aushang und Veroffentlichung im betriebsinternen
Netzwerk zuganglich gemacht.

Die leitenden Mitarbeiter werden standig Uber neue
oder verdnderte UEnSi-rechtliche und
genehmigungsrechtliche Regelungen informiert.

In den Beratungen der Geschaftsleitung wird
regelmaBig auf die Umwelt- und Sicherheitssituation
und aktuelle umwelt-, energie-, sicherheits-,
arbeitsschutz- und gesundheitsrelevante Themen
eingegangen.

Externe Information liber Umweltauswirkungen
Wir informieren die Offentlichkeit durch die regel-
maBige Veroffentlichung der Umwelterklarung Gber
die Umweltdaten unseres Unternehmens sowie durch
die Information der Offentlichkeit nach
Storfallverordnung tiber mogliche Storfalle,
SicherheitsmaBnahmen und das richtige Verhalten im
Falle eines Storfalles.

Bei Bedarf fihren wir den aktiven Dialog mit
Anwohnern und interessierten Parteien.
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4. Qualitats-, Umwelt-, Sicherheits-, Arbeits- und
Gesundheitsschutzmanagementsystem

Unser integriertes Managementsystem zeichnet sich durch eine flache
Aufbauorganisation und kurze Entscheidungswege aus, die eine
effiziente Betriebsflihrung ermoglichen. Die Produktionsvorbereitung,
Durchfiihrung, Instandhaltung sowie Havarie Prévention sind detailliert
im Managementhandbuch geregelt.

Umweltauswirkungen  werden  kontinuierlich  Uberwacht  und
dokumentiert, wahrend die Aus- und Weiterbildung der Mitarbeiter
bedarfsgerecht und fortlaufend erfolgt. Auch die umweltgerechte und
energieeffiziente Beschaffung ist verbindlich festgelegt. Neue Verfahren
werden vor ihrer Einflihrung auf ihre Umweltvertraglichkeit geprift, um
nachhaltige Prozesse sicherzustellen.

Der Arbeits- und Gesundheitsschutz ist Bestandteil unseres integrierten
Managementsystems. Gefahrdungen werden systematisch ermittelt und
durch geeignete MaBnahmen minimiert.

Fir Abweichungen vom bestimmungsgemédBen Betrieb sind klare
Verfahrensweisen im  Managementhandbuch  definiert. Zudem
verpflichten wir uns zur fortlaufenden Verbesserung unseres Umweltmanagementsystems und einem
verantwortungsvollen Umgang mit natlrlichen Ressourcen. Die Einhaltung umweltrechtlicher Anforderungen
sowie die Offentlichkeitsarbeit sind ebenfalls systematisch im Managementhandbuch verankert.

Die Beauftragten sind wie nachfolgend dargestellt vorhanden.

Verantwortlicher fiir
Leitern und Tritte

Verantwortlicher fiir
Fallschutzmittel

Umweltgerechter Einkauf

Einflussnahme auf
umweltgerechten Transport

Einkauf von energieeffizienten
Anlagen und Maschinen

Unfallvorsorge
QUENSI-Management vor Ort
Verfahrensplanung
Wartung/Instandhaltung
Energieeffizienz

Gefahrstoffmanagement

Geschéftsfiihrer
|
—— Managementbeauftragte —‘ Abfallbeauftragter || Uberwachung
Verantwortliche fiir sty N hutz- Uberwachung der angelieferten Rohstoffe
— . — AG Qualitat, 1
Treibhausgasmanagement Energie/ beauftragte Uberwachung Emissionen/Immissionen
Umwelt/ .
1 Sicherheitsfachkraft Sicherheit/ ASA Storfallbeauftragter || Uberwachung Energieverbrauche
" Uberwachung Produkte
Arbeits- und Gesundheits- Uberwachung/ Gefahreutbeaufirast
— — ini efahrgutbeauftragter — ..
schutzverantwortliche Koordl[’uen.l.n.g"aller g g Uberwachung Anlagensicherheit
QUENSi-Aktivitdten;
A Kontrolle QUEnSi- Datenschutz- Uberwachung Gefahrgutférderung
— Betriebsarzt - Programm; Pflege
UEnSi-Handbuch beauftragter
QUEnSi-Handbuc Uberwachung Datenschutzrichlinien
Sicherheitsbeauftragte —— Anschlussbahnleiter Uberwachung Anschlusshahn
— Ersthelfer — I | |
Materialwirtschaft/ Produktion/ Technik Information/ Kommunikation/
Einkauf Personal
Brandschutzhelfer

Offentlichkeitsarbeit
Arbeit mit Behdrden

Schulung, Aus- und
Weiterbildung

Motivation der Mitarbeiter

Sicherstellung aktueller
Umweltnormen
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5. Einhaltung bindender Verpflichtungen

Wir gewahrleisten die Einhaltung der folgenden fir uns geltenden rechtlichen Bestimmungen im
Umweltbereich:

= Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG)

= 4. BImSchV - Verordnung lber genehmigungsbeddrftige Anlagen

= 12. BImSchV - Stérfallverordnung

= 42.BImSchV - Verordnung Uber Verdunstungskihlanlagen, Kihltirme und Nassabscheider

= Technische Anleitung zur Reinhaltung der Luft (TA-Luft)

= Technische Anleitung zum Schutz gegen Larm (TA-Larm)

= Wasserhaushaltsgesetz (WHG)

= Sachsisches Wassergesetz (SachsWG)

= Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen (AwSV)

= Kreislaufwirtschaftsgesetz (KrWG)

= Verordnung Uber die Nachweisfiihrung bei der Entsorgung von Abféllen (NachwV)

= Energieeffizienzgesetz (EnEfG)

= Gesetz Uber Energiedienstleistungen und andere EnergieeffizienzmaBnahmen (EDL-G)

= Treibhausgas-Emissionshandelsgesetz (TEHG)

= Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)

= Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des Europadischen Parlaments und des Rates vom 16. Dezember 2008

Uber die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen und Gemischen (GHS-Verordnung)
= Bundesbodenschutzgesetz (BBodSchG)
= Immissionsschutzrechtliche Genehmigungen

Die Aufzadhlung stellt nur einen Auszug der geltenden bindenden Verpflichtungen dar. Eine umfassende
Darstellung aller fir uns geltenden Rechtsvorschriften erfolgt nun im neuen onlinebasierten Rechtskataster,
welcher automatisch alle Neuerungen enthalt. Alle flir unser Unternehmen giltigen behordlichen
Genehmigungen sind in einer Genehmigungsibersicht zusammengefasst. Diese wird sténdig auf dem aktuellen
Stand gehalten.
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6. Stoff- und Energiestrome (01 - 12/2025)

1. Verhaltnis Input

Einheit Menge
Gesamte Betriebsflache m? 43.340
- davon versiegelte Flache m? 34.473
- davon naturnahe Fliche m? 0
Brauch- und Trinkwasser m? 70.055
Erdgas Nm? 1.307.613
Heizol m?3 39,04
Elektroenergie MWh 20.999,24
Anteil erneuerbarer Energien’ % 439

' ergibt sich aus dem Energietrdgermix des Stromlieferanten

Rohstoffeinsatz (verwertete Abfille)

AVV-Nr.2 Einheit Menge
06 03 13* t 11,24
06 05 02* t 7,46
06 13 02* t 96,96
10 02 07* t 148.396,82
10 02 13* t 12.377,21
10 08 15* t 9,22
10 08 16 t 4,48
10 09 09* t 1.713,80
1009 10 t 266,2
10 13 13 (Zyklonstaub) t 3.948,51
1101 09* t 687,48
12 01 14* t 11,92
1201 17* t 11,40
16 11 03* t 21,66
16 11 04 t 20,48
19 01 05* t 7.098,29
1901 11* t 685,44
19 02 04* t 2.057,91
19 02 05* t 2,54
19 08 13* t 710,60
19 10 05* t 1.277,34
1912 11* t 6.289,20
Summe gesamt t 185.706,16
davon gefihrl. Abfille t 181.455,09

davon zinkh. Abfille t 181.757,65

2 Auflistung der fiir die Anlage genehmigten Abfallschlissel s. Anlage 1
* geféhrlicher Abfall
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Produkte Einheit Menge
Walzoxid ungewaschen (tr.) t 8.191,83
Walzoxid, gewaschen (tr.) t 43.511,72

Emissionen Einheit Menge
Volumenstrom Nm3/h 179.087
Gesamtstaub kg 1.194,87
Pb kg 0,33
HCl kg 73,21
HF kg 63,47
cl kg 9,54
NOx kg 135.481,51
SOz kg 8.073,49
co kg 11.579,79
TOC kg 289,60
Cd kg 0,11
CO:direkt 3 t CO2 85.554
CO:; indirekt t CO2 9.874

3 Umfasst direkte Emissionen von CO2, CH4, N20 und HFC. PFC, NF3 und SF6 treten am Standort nicht auf.

Larm Einheit Menge
nachts 4 dB (A) 34
tags * dB (A) 36

4 Komplexe Messsituation; Einhaltung der Grenzwerte nicht nachweisbar, siehe Seite 14.

Abfille aus dem Produktionsprozess AVV-Nr. Einheit Menge

Salzlésung 06 03 13* t 1.171,94
Mischsalz 0603 14 t 6.266,68
Walzschlacke 1005 01 t 107.450,53

Sonstige Abfille

Altol 13 02 05* t 1,68
kontam.Verpack. 1501 10* t 67,39
Holzverpackungen Verpackungen 150103 t 63,59
Aufsaug- u. Filtermaterialien 15 02 02* t 7,15
Altgummi 16 01 03 t 9,03
olhaltige Abfalle 16 07 08* t 0,70
Ofenbruch 1611 04 t 136,92
Aluminiumschrott 17 04 02 t 0,50
Schrott 17 04 05 t 130,35
Boden und Steine, Erdaushub 17 05 04 t 3890,67
Kunststoffe 17 06 03* t 1,36
Dammmaterial 17 06 04 t 1,04
Ge. Bau- und Abbruchabfalle 17 09 04 t 1,27
Papier 2001 01 t 47,821
Elektronikschrott 2001 36 t 1,44
Gem. Siedlungsabfalle 2003 01 t 17,35
Fakalschlamm 20 03 04 t 2,18
Sperrmiill 2003 07 t 0,20
Summe Abfille t 119.269,79
*davon gefahrl. Abfille t 1.250,22
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3. Verhiltnis Input/Output (Indikatoren)

Umwelterkldarung 2025

Masse
BezugsgréBe Einheit 2023 2024 2025
Zinkhaltige Abfélle tza 186.542,41 189.690,13 183.662,35
Walzoxid (WOX), gewaschen twox gew. 40.021,27 40.541,40 43.654,20
Kennzahlen
Bereich Einheit 2023 2024 2025
Energie
Erdgas kWh/tza 46,15 58,21 73,91
Heizol kWh/tza 0,93 1,86 2,17
Strom kWh/tza 125,46 116,81 114,05
Gesamtenergie kWh/tza 172,53 176,88 190,13
Material
Reduktionsmittel (Koks) t/ta 0,178 0,155 0,140
Schlackebildner (Branntkalk) t/tza 0,032 0,026 0,022
Adsorbens (Herdofenkoks) kg/tza 1,412 1,055 1,063
Soda kg/twox gew. 34,740 48,280 33,626
Wasser
Brauch- und Trinkwasser m3/taa 0413 0,363 0,382
Abfall
Wialzschlacke t/ta 0,585 0,567 0,585
Mischsalz t/twox gew. 0,153 0,156 0,144
Salzlésung t/twox gew 0,016 0,017 0,027
Gefahrliche Abfalle t/ta 0,004 0,004 0,000
Getrenntsammelquote t/% 83,7 % 91,1 % 95,0 %
Emissionen
CO direkt kg CO2-Aquiv./tza 548,46 502,99 466,07
COz indirekt kg CO2/tza 60,55 59,08 53,79
SOz 9/t 52,03 31,63 43,98
NOx 9/ta 728,07 719,62 738,06
Staub 9/t 7,95 6,16 6,51
Blei 9/ta 0,03 0,01 0,01

t,a = Tonne zinkhaltige Abfélle

twox gew. = TONNE gewaschenes Walzoxid

Als BezugsgroBe wird bei den meisten Kennzahlen die Menge verwerteter zinkhaltiger Abfalle gewahlt. Ein Bezug
dieser Kennzahlen auf die Menge an produziertem Waélzoxid ware nicht aussagekrdftig, da der Anteil an
gewaschenem und ungewaschenem Walzoxid jahrlich schwankt. Bei den Kernindikatoren Materialeffizienz und
Abfall wurde z. T. die Menge an gewaschenem Walzoxid als BezugsgroBe gewahlt, da das Soda nur bei der
Walzoxidwasche eingesetzt wird bzw. das Mischsalz und die Salzlésung nur bei der Wélzoxidwésche anfallen.

Seit dem Jahr 2023 werden zusétzliche Kennzahlen in den Bereichen Erdgas, Strom und Wasser erfasst. Diese Werte

dienen zur Bewertung des Energieverbrauchs in verschiedenen Prozessschritten im Anlagebereich und sollen
zukiinftig ermdglichen, EffizienzmaBnahmen zu identifizieren und den Energieverbrauch weiter zu optimieren.
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Kennzahlen
Bereich Anlagenbereich Einheit 2023 2024 2025
Walzofen kWh/ta trocken 14,2 18,3 30,9
Erdgas RTO kWh/tz trocken 27,3 42,1 414
Produktwasche kWh/t WOX 61,8 52,7 541

Der Erdgasverbrauch stieg im Jahr 2025 im Bereich der Walzéfen und der RTO deutlich an. Das resultiert im
Wesentlichen aus der Reduzierung des spezifischen Reduktionsmittelverbrauches, den Schwankungen in der
Zusammensetzung der verwerteten zinkhaltigen Abfalle und der damit verbundenen hoheren Abschmelzzeiten fir
Ansatze.

Der prozessbedingt geringere CO-Gehalten im Ofengas, erforderte einen hoheren Erdgaseinsatz in den
Nachverbrennungsanlagen. Auch in der Produktwasche kam es zu einem Anstieg des Erdgasverbrauchs, der auf die
hohere Menge an gewaschenem Walzoxid zurtickzufiihren ist.

Bereich Anlagenbereich Einheit 2023 2024 2025
Walzofen kWh/tza trocken 94,7 89,4 83,1
RTO kWh/t:a trocken 14,3 11,9 12,4
Strom Produktwasche kWh/t WOX 97,2 99,1 87,4
Druckluft Waggonentladung ~ kWh/t Entlademenge 22,2 15,3 14,3
Druckluft Sonstiges kWh/t:a trocken 11,6 10,7 10,7
Fur das Jahr 2025 zeigt sich weiterhin ein Trend in der Strom
Reduzierung des Stromverbrauchs im Vergleich zum 16000

140,00 137,1

Basisjahr 2023 in vielen Bereichen. In der Produktwésche
ist hingegen ein hoherer Stromverbrauch zu verzeichnen, 1000
. . 0 94,7

der auf die gestiegene Menge an gewaschenem Produkt 10 o £,

80,00

60,00

40,00

22,2
20,00 143 124 143 11,6 10,7
- [ ] | e ==
RTO

zurlickzufihren ist.

Im Vergleich zum Jahr 2024 ist ein geringer Anstieg des
spezifischen Verbrauches fir die Nachverbrennung und

Strom in kwh/tza bzw. bei Wische kWwh/twox

Drucklufterzeugung zu verzeichnen. Der minimale Anstieg walgsfen Wisheindre | OOt Ok Sonsign
ist auf produktionstechnische Schwankungen sowie mbasisahr  mJahr gevichtet
betriebliche Rahmenbedingungen zurlckzufihren.
Bereich Anlagenbereich Einheit 2023 2024 2025
Brauchwasser Walzéfen m>/tza trocken 0,40 0,34 0,33
Wasser
Brauchwasser Wasche m3/t WOX 0,34 0,32 0,39

Im Jahr 2025 konnte der spezifische Wasserverbrauch der Walzéfen durch optimierte Prozesse und die Nutzung
von Regenwasser weiter reduziert werden. Der erhohte spezifische Brauchwasserverbrauch in der Wasche ist auf
die gestiegene Produktionskapazitdt von gewaschenem Walzoxid und die damit verbundene hdhere Auslastung
der Wasche zuriickzufiihren.
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7. Umweltauswirkungen

Die Umweltauswirkungen werden in der Befesa Zinc Freiberg GmbH
auf der Grundlage einer entsprechenden Verfahrensanweisung jahr-
lich quantifiziert und bewertet.

Larm
Aufgrund des expandierenden Industriegebiets und den damit
einhergehenden Schwierigkeiten bei der Unterscheidung einzelner
Larmquellen gestaltet sich eine erneute Larmmessung &uBerst
schwierig.

Die komplexe Umgebung und die Schwierigkeit bei der Abgrenzung
und Identifizierung der Larmquellen koénnen zu ungenauen
Messergebnissen  fihren. Folglich ist es aufgrund dieser
Herausforderungen nicht mdglich, nachzuweisen, dass das
Unternehmen den zuldssigen aquivalenten Dauerschallpegel von 36
dB (A) tagstber und 34 dB (A) nachts einhalt.

Emissionen

Die zulassigen Grenzwerte It. Genehmigungsbescheid werden
generell und zum groBen Teil wesentlich unterschritten.

Die Inanspruchnahme der Grenzwerte ist aus den folgenden
Abbildungen und der Tabelle zu ersehen:

350 O Grenzwert || 20 O Grenzwert
300 W Wilzofen | 18 | Wilzofen |
— 0 Wilzofen Il [ 16 O Walzofen |1
& 250 E
e e
g 200 E
§ 150 | g
5 5
G 100 a
5 50 5
0 -
NG, 50, o Gesamtstaub HCI TOC
1,0 @ Grenzwert
1,0 @ Grenzwert o~ 09 mWilzofen |
— 09 ("L mWalzofen £ o8 awalzofen I
E 08 o Wialzofen Il E 07
9 07 = 06
E ! T
= 06 | § 05
£ 05 - & 04
2 04 | & 03
E 031 0.2
w02 01
01 0,0
0,0 - Co* Se* cr* Mn* s
Pb Ni* HF Cl
010 : O Grenzwert
g 008 W Walzofen |
~ 7 008 -
2 | [ Walzofen Il
B3 0,07
= 5 0,06
S5 005
E 5 004
53 0031
5% 002
85 001
5 000

Hg* As* Cd Dioxine/Furane”‘

* Messwerte von 2022, Messung erfolgt nur alle 3 Jahre, Messwerte aus 2025 ausstehend

Grenzwerteinhaltung Emissionen 2025
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Ubersicht Emissionen, Zeitraum 01 — 12/2025

Grenzwert Walzofen | Walzofen Il
Volumen Nm3/h 86.978 92.109
Gesamtstaub mg/m? 5 0,50 0,40
Hg * mg/m? 0,05 0,000004 0,000046
Pb mg/m? 0,5 0,0043 0,0019
Co* mag/m? 0,5 0,0017 0,0013
Ni * mg/m? 0,5 0,0190 0,0143
Se * mag/m? 0,5 0,0020 0,0020
Cr* mg/m? 1 0,0030 0,0026
Mn * mg/m? 1 0,0033 0,0046
V* mg/m? 1 0,0030 0,0020
HCl mg/m?3 1,5 0,73 0,55
HF mag/m? 03 0,54 0,53
cl mg/m?3 1 0,09 0,09
NOy mag/m? 350 66,0 90,0
SO, mag/m? 350 7,0 2,0
(¢0) mg/m? 100 5,0 8,0
TOC mg/m? 20 0,0000 0,0000
As * mg/m? 0,05 0,0010 0,0010
Cd mg/m? 0,05 0,0002 0,0001
Dioxine/Furane * ng/m3 0,1 0,0030 0,0010

* Messwerte von 2022, Messung erfolgt nur alle 3 Jahre, Messwerte aus 2025 ausstehend

Im Jahresdurchschnitt wurde der Grenzwert fiir HF an beiden Drehrohréfen tiberschritten. Dies resultiert aus zwei
Messungen im Rahmen der Eigeniberwachung in den Monaten August und September. Die Ursache fir die
Uberschreitungen konnte bislang noch nicht vollstandig geklart werden. Es ist jedoch wahrscheinlich, dass die
Zusammensetzung der Vorlaufmischung der Walzéfen eine wesentliche Rolle spielt. In den tbrigen Monaten lagen
die Messergebnisse der Eigenliberwachung deutlich unterhalb des Grenzwerts.

Die Abgasreinigungsanlage der Befesa Zinc Freiberg GmbH erfiillt und unterbietet die Anforderungen
= der immissionsschutzrechtlichen Genehmigung,
= der TA-Luft 2002 und
= der Referenz-Dokumente der Europaischen Kommission
(BAT- bzw. BREF-Datenblatter)

800 +CO, -®50, NO,

Emissionen [CO,: kg/t,s SO, und NO,: g/t,,]
B
=]
S]

Jahr

Verlauf der spezifischen CO;-, SO2- und NO,-Emissionen
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Die Schwankungen der SO,-Emissionen resultieren aus der schwankenden Zusammensetzung der Vorlaufstoffe.
Die erhdhten NOx-Emissionen ab 2018 im Vergleich zu den Vorjahren werden technologisch bedingt durch den
Betrieb der Abgasnachverbrennungsanlagen hervorgerufen. Hier ist eine Einflussnahme nur sehr begrenzt
maoglich. Der steigende Trend der spezifischen CO2-Emissionen konnte seit dem Jahr 2024 durch
Prozessoptimierungen, speziell die Reduzierung der spezifischen Reduktionsmittelverbrauches, wieder
umgekehrt werden.

’ ~o-Reduktionsmittel -B-Schlackenbildner Adsorbens |
0,20 2,0
< 018 18 =2
2E o6 L~ )
3 S 014 \> 1,4 §
‘ég 012 - 12 B
52 010 10 @
%;f 0,08 0,8 é
£ £ 006 06 ©
8§35 004 04 2
78 002 02 %
0,00 ; . ; ; 0,0
£ & & o
Jahr

Zeitliche Entwicklung des spezifischen Hilfsstoffverbrauchs

Produkte

Das Produkt der Befesa Zinc Freiberg GmbH ist das Walzoxid (Wox), dass bei den Abnehmern (Zinkelektrolyse-
Betriebe) elektrolytisch zu Zink verarbeitet wird. Unterschieden wird zwischen gewaschenen und nicht ge-
waschenen Walzoxid. Die Zusammensetzung des gewaschenen Walzoxids ist auf den technologischen Prozess
der Zinkelektrolysen abgestimmt und gewahrleistet die Einhaltung der umweltrechtlichen Anforderungen unserer
Kunden. Das ungewaschene Walzoxid wird in der Befesa-Gruppe oder direkt beim Kunden gewaschen.

Abfall

Im Unternehmen Befesa Zinc Freiberg GmbH werden zinkhaltige Abfélle und Stahlwerkstdube aus anderen
Unternehmen (Stahlwerken) verwertet. Aus dem Walzprozess selbst entstehen als wesentlichste Abfélle die
Walzschlacke, das Mischsalz und die Salzlésung aus der Eindampfkristallisation. Weitere produktionsbedingt
entstehende Nebenprodukte werden im Kreislaufprinzip dem Produktionsprozess wieder zugefihrt. So wird die
weitere Entstehung von Abfdllen vermieden. Darlber hinaus fallen in geringem Umfang andere Abfélle zur
Verwertung (z. B. Verpackungsmaterial, Big-Bags, Pappe/Papier, Altdl, Schrott) an. Diese werden ordnungsgemaf
verwertet bzw. entsorgt.

~+-Walzschlacke  -m-Mischsalz Salzlosung  -m-Gefahrliche Abfalle ‘

0,7

06 e ——
0,5

04

03

%
|
T

spez. Abfallaufkommen [Walzschlacke,
gef. Abfalle: t/t,5; Mischsalz, Salzlésung: t/tyey gewl

L

’)7

3 W
P

= *
] N 92
v v U
Q' Q' fLQ qu

Jahr

Zeitliche Entwicklung des spezifischen Abfallaufkommens
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Das Aufkommen der Abfélle ist produktionsbedingt Gber die Jahre konstant geblieben, wie auch in der
vorstehenden Abbildung fiir die wesentlichsten Abfalle ersichtlich wird. Lediglich bei der Walzschlacke ist ein
fallender Trend erkennbar. Die Zusammensetzung der verwerteten und bei der Produktion entstandenen Abfélle
zeigen die folgenden Diagramme. Aus ihnen wird ersichtlich, dass die Befesa Zinc Freiberg GmbH einen groBen
Beitrag zu Verwertung gefahrlicher Abfalle leistet.

Verwertete Abfille in t Bei der Produktion entstandene Abfille in t

6 182 78

181 455

118 020

m gefahrliche Abfalle ® nicht gefahrliche Abfalle = gefahrliche Abfalle ® nicht gefahrliche Abfalle

Transport und Lagerung

Der Transport der Eingangs-, Hilfs- und Ausgangsstoffe erfolgt Uberwiegend per Lkw oder Bahn. Die Befesa Zinc
Freiberg GmbH ist bestrebt, den Transport vermehrt von der StraBe auf die Schiene zu verlagern. 2025 wurden
26,36 % der Abfalle per Bahn, 33,07 % per kombiniertem Verkehr und nur 40,56 % per Lkw angeliefert. Durch die
anteilige Verlagerung auf die Schiene sollen auch die durch den StraBenverkehr verursachten CO,-, NO, und
Feinstaubemissionen Uber das bereits erreichte gute Niveau hinaus weiter reduziert werden.

Der Abtransport, der von der Befesa Zinc Freiberg GmbH erzeugten Produkte erfolgt komplett per Lkw, da die
logistischen Voraussetzungen fiir einen Bahn- bzw. kombinierten Verkehr bei den Kunden nicht gegeben sind.
Die Befesa Zinc Freiberg GmbH hat zudem keine eigene Mdoglichkeit zur Bahnverladung der Produkte. Die
Anlieferung, Lagerung und der Umschlag des Stahlwerkstaubs erfolgt in Silo- und Bunkeranlagen sowie in Lager-
hallen, sodass nur eine minimale Staubbelastung der Umwelt erfolgt. Beim Versand des gewaschenen bzw.
ungewaschenem Walzoxids kann ebenfalls keine Staubbelastung auftreten, da diese mit entsprechender
Restfeuchte staubfrei oder im Silo-Lkw versandt werden.

Energie

Als Energietrager kommen Elektroenergie, Erdgas und Heizdl zum Einsatz. Der Stromlieferant weist fir seinen
Energiemix bis Mai des Jahres 2025 einen Anteil an erneuerbaren Energien von 35,8 % aus und ab Juni 2025
einen Anteil von 43,9 %.

Der im Diagramm dargestellte Stromverbrauch beinhaltet neben dem elektrischen Bedarf der Waélzanlage
zusatzlich den Verbrauch der Walzoxidwasche mit Eindampfkristallisation und des Pelletierprozesses. Die
Hauptenergieverbraucher der Befesa Zinc Freiberg GmbH sind die Kompressoren zur pneumatischen Mate-
rialférderung, die beiden Antriebe der Walzofen, die Rauchgasgeblase, die Geblase der SDHL-Lanze sowie die
Verdichteranlage in der Walzoxidwasche.
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Im Jahr 2021 wurde in der Walzoxidwasche eine zuséatzliche leistungsstarke Membrankammerfilterpresse instal-
liert, die den Produkttrockner ersetzt. Durch den Wegfall des Trockners konnte, seit April 2022 durchschnittlich
9,04 Nm?* pro t gewaschenes Produkt eingespart werden. Seit dem Jahr 2024 wird prozessbedingt im Bereich der
Walzéfen und der RTO wieder vermehrt Erdgas verbraucht, was im Vergleich zu 2023 zu einem Anstieg des
spezifischen Erdgasverbrauchs insgesamt fuhrt.

Bis 2023 wurde die Kapazitat der Produktwéasche nur zu ca. 60 % ausgenutzt, da ungewaschenes Produkt an die
Befesa Graveline zur Produktwéasche geliefert wurde. Seit dem Jahr 2023 kann die Produktwésche mit hdherer
Kapazitdt betrieben werden. Dies flhrte vorerst zu einem hdheren Stromverbrauch in der
Eindampfkristallisationsanlage. Was seitdem durch Prozessoptimierung wieder ausgeglichen werden konnte.

140 ———— —+—Erdgas --Heizol Strom }7

60 — /
\\/

spez. Energieverbrauch [kWh/t,,]

40
20
[ o L —® = "
o o 13 D x o
o & 3 v o 3
P P » P B »
Jahr
Zeitliche Entwicklung des spezifischen Energieverbrauchs
Druckluft
Dampf- Erdgas Druckluft Sonstige Strom
Heizung | | kessel Walzofen |
Wasche 'T;z azzlg)%en Waggon 7%

2% 1%

Walzofen |
30%

Druckluft RTO
1%

\ Wische
- 17%

Wilzofen I RTO NI
16% 3%

RTO |
6%

Heizung
Schlosser
1%

Heizung
Sozialgeb.
2%

RTO Il
17%

Walzofen Il
35%

26%

Im Verlauf des Jahres 2023 wurden die Energieverbrauche durch den Einbau untergeordneter Energiezahler und
die Einfihrung weiterer Kennzahlen 2024 weiter untersetzt. Um daraus Rickschlisse zu ziehen, benétigen wir
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eine groBere Datenbasis. Die Datenaufnahme wurde in 2025 weitergefiihrt. Im Bereich Strom ist eine weiter
Entflechtung und Erweiterung der Zdhimoglichkeiten notwendig.

Gefahrstoffmanagement

Transport, Umschlag, Lagerung und Verwendung von wassergefdhrdenden Stoffen und Gefahrstoffen erfolgen
entsprechend den umwelt- und sicherheitsrechtlichen Anforderungen. Im Managementhandbuch ist der
Umgang mit Gefahrstoffen und wassergeféhrdenden Stoffen durch eine Prozessbeschreibung geregelt.
Zusétzlich werden Betriebsanweisungen am Ort der Verwendung der Gefahrstoffe bereitgestellt, die spezielle
Risiken und daraus abgeleitete Verhaltensweisen im Umgang mit den Stoffen aufzeigen. Diese Betriebs-
anweisungen werden regelmafBig unterwiesen.

Fur die wassergefdhrdenden Stoffe und Gefahrstoffe gibt es ein Gefahrstoffverzeichnis und Sicherheits-
datenblatter, die regelméBig aktualisiert werden. Eine Substitutionsprifung erfolgt fortlaufend.

Die Gefdhrdungsbeurteilung nach Gefahrstoffverordnung wird regelmaBig durchgefiihrt. Die Anforderungen
nach REACH zur Registrierung der in Verkehr gebrachten Stoffe wurden erfullt.

Gefahrenabwehr/Management von Betriebsstérungen

Die Befesa Zinc Freiberg GmbH hatte im Jahr 2025 keinen Vorfall.

Fur Betriebsstdrungen sind entsprechende Verfahrensanweisungen im Managementhandbuch festgelegt.

Seit 2017 unterliegt die Befesa Zinc Freiberg GmbH der Storfallverordnung. Ein Konzept zur Verhinderung von
Storfallen, ein Sicherheitsbericht sowie ein Alam- und Gefahrenabwehrplan wurden verfasst und bei der
zustandigen Behdrde eingereicht.
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8. Umwelt- und Sicherheitsziele und -programm fiir 2024 bis 2026

Die Umwelt- und Sicherheitsziele untersetzen die Qualitats-, Umwelt-, Energie- und Sicherheitspolitik des Unternehmens. Sie wurden auf Grundlage der Ergebnisse der Bewertung
der bedeutenden Umweltauswirkungen und Risikopotenziale sowie der Bewertung der Chancen und Risiken welche quartalsweise stattfinden, zuletzt am 12.12.2025 und den
Gefdhrdungsbeurteilungen von Arbeitsplatzen, Arbeitsmitteln und Gefahrstoffen aus 2025 erstellt und werden entsprechend den Erfordernissen jahrlich angepasst, prazisiert

oder erganzt.

Art des Zieles

Programm/MaBnahme

Bemerkung

Verbesserung der
Dokumentation

Umstellung des Arbeitsschutz-

Umstellung OHRIS:2018 auf

04/2026 Stufe 1 Audit durchgefihrt,

managementsystem ISO 45001:2023 06/2026 80 % 06/2026 Stufe 2 Audit vorgesehen zur
Zertifizierung
Verbesserung zur Uberwachung der Geeignete Wartungssoftware priifen Prufung abgeschlossen.
prufpflichtigen Anlagen Integration des Prif- und
12/2026 100% Messmittelsystems in die
Managamentsoftware ConSense erfolgt,
Umsetzung bis 12/2027.
Sensibilisierung Mitarbeiter zum Umgang  Schulung der Mitarbeit zum Umgang mit 12/2025 100 % Sensibilisierung erfolgte in der jahrl.
mit KI-Systemen KI-Systemen ’ Datenschutzschulung in 12/2025
Integration neues Modul "Prif- und Integration in die Managamentsoftware
Messmittelmanagement" ConSense (Automatische Erinnerung von 12/2026 10 % Integration begonnen, fortlaufender
Priiffristen, Dokumentenablage und ° Prozess.
Zustandigen).
Integration neues Modul Integration in ConSense (Flihrung Intearation begonnen. fortlaufender
"Gefahrstoffmanagement” Kataster und Nutzung von Workflow’s 12/2027 20% Proz?ess 9 '
zur verbesserten Uberwachung). ’
Integration neues Modul Integration in ConSense (Verwaltung von Intearation beaonnen. fortlaufender
"Qualifikationsmanagement" Qualifikationen und Kompetenzen, sowie = 12/2027 20 % 9 9 '

Uberwachung).

Prozess.
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Art des Zieles

Termin

Programm/MaBnahme

Bemerkung

Stabilisierung der TOC-Emissionen auf

Optimierung der Betriebsfihrung der

Durchschnittliche Emissionswerte 2025:

einem Niveau von durchschnittlich unter ~ Abgasnachverbrennungs-anlagen / 12/2026 100 % WO1: 0,002 mg/Nm?
5 mg/Nm? (Grenzwert: 20 mg/Nm?) regelméaBige Wartung und Inspektion WO2: 0,176 mg/Nm?
Stabilisierung der CO-Emissionen auf Optimierung der Betriebsfiihrung der Durchschnittliche Emissionswerte 2025:
einem Niveau von durchschnittlich unter  Abgasnachverbrennungsanlagen / 12/2026 100%  WO1: 5,0 mg/Nm?
8 o 3 R 2 . 3
e e 10 mg/Nm?® (Grenzwert: 100 mg/Nm?) regelmaBige Wartung und Inspektion WO2: 8,0 mg/Nm
Emissionen Gerat wurde angeschafft, Messungen
durchgefiihrt und dadurch die lokale
Reduzierung der Grenzwert- Eingrenzung von Staubdurchbriichen in
Uberschreitungen von Staub Detektion von Filterdurchbrichen 12/2026 100 % der Filteranlage vorgenommen.
(Grenzwert: 5 mg/Nm?) Staub-Emissionen in 2025:
WO1: 0,49 mg/Nm?
WO?2: 0,38 mg/Nm?
Reduzierung des Reduzierung des Brauchwasser\'/er.- ' . Bau des Regenwasser-Riickhaltebeckens
Wasserverbrauchs brauchs um 5 % des durchschnittlichen Sanierung Regenwassersystem inkl. . . L
i . . - 08/2026 50 % begonnen. Die Fertigstellung ist im Jahr
Jahresverbrauchs durch Erhéhung des Errichtung neuer Speicherkapazitat
i 2026 geplant.
Einsatzes von Regenwassers
Reduzierung des spezifischen VergréBerung des Kammervolumens und _ . .
e e . L . Zusatzliche Kammern zur Erweiterung sind
Stromverbrauchs fir die Filtration der weitere Optimierung des Betriebs der 12/2026 30 % anaeschafft aber noch nicht einaebaut
3. Waschstufe um 1,5 % Membrankammerfilterpresse Stufe 3 9 9 ’
Energiegewinnung durch Nutzung der . . . Die Daten wurden an die Stadtwerke
. Pruf Maoglichk . . S
.. Restwarme des Reingases zur ru ung der Moglichkeit zur 12/2026 30 % Freiberg Ubergeben, die Prifung dauert
Energieeinsparung - Fernwarmeerzeugung o
Fernwarmenutzung weiterhin an.
Reduzierung Stromverbrauch um Umstellung der Beleuchtung in géeol;r;g;z:ggeiif;?:gs 2 wurde am
140.000 kWh jahrlich und Verbesserung Lagerhalle 1 und 2 auf moderne 12/2025 100 % o 9 ’

der Lichtqualitat

Lichtsysteme

Die Umstellung in der Lagerhalle 1 erfolgte
bis Jahresende 2025.
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Umwelterkldarung 2025

Art des Zieles

Programm/MaBnahme

Termin

Bemerkung

Bewertung und Optimierung der

Auswertung hat keine neuen Erkenntnisse

Silowaagonentladun 12/2024 0% bzw. Verbesserungspotentiale gebracht.
99 9 Ziel wird nicht Weiterverfolgt.
Einsparung 1,5% Stromverbrauch vom Aufnahme und Einfihrung Kontrolle des Laufende Kontrolle des Druckluft-Netzes
12/2024 100 % -
Druckluftverbrauch Druckluftsystems. und mogliche Verluststellen.
Einbau von Messgeraten in einzelne Anschaffung geeigneter Messtechnik ist
Druckluftstrange zur besseren Erfassung 12/2026 50 % erfolgt. Die Datenauswertung erfolgt bis
des Druckluftverbrauchs. Ende 2026.
Prufung der Moglichkeit zur Erfassung Noch kelng geelgnete, okonorjnsche
R Messtechnik (Dampfmengenzahler)
der Dampfmengen fiir Wasche und 12/2024 0% - .
e . gefunden. Die Einsparung konnte jedoch
Kristallisation, gegebenenfalls Ermittlung o
durch Prozessoptimierung vorgenommen.
Noch keine geeignete, 6konomische
Einbau von Messgeréaten in einzelne Messtechnik (Dampfmengenzahler)
Einsparung von Prozessdampf in der Strinae zur Dategerfassun 12/2025 0% gefunden. Die Anschaffung von
Produktwasche (1% des Erdgas- g g Messtechnik wird vorerst nicht
verbrauchs fir die Produktwasche) weiterverfolgt.
Reduzierung Spllvorgédnge durch
Anlagenoptimierung.
Ar?lage.nor.)tlmlerung Wasche und 12/2026 90 % Es konnte eine Elr?s'parung von .27,3
Kristallisation kWh/tWOX (Spezifischer Energieverbrauch
Erdgas pro Tonne gewaschenem Waélzoxid)
zum Vorjahr erreicht werden.
Weitere Datenaufnahme der Erstellung eines Messplans zur oo
Stromverbraucher und deren Anschaffung entsprechender Datenaufnahme erfolgt. Messtechnik ist
9 P 12/2024 90 % angeschafft. Energiemanagement und

Leistungsprofil, Entflechtung der
Stromverbraucher

Messtechnik

EinsparmaBnahmen wurden zum EMAS
System abgestimmt.
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Umwelterkldarung 2025

Art des Zieles

Programm/MaBnahme

Bemerkung

Erfassung und Meldung im Rahmen der

Ergebnisse der ORC-Studie kdnnen fiir
Meldung der Abwédrmestrome genutzt

. . o
2R CRAR IS gesetzl. Regelung 06/2024 100% werden. Es erfolgt die laufende Meldung
der Warmemengen.
Einsparung von Warme E;Z?;Zr:ga%j:r Fensterdichtungen im 12/2024 100 % Umsetzung im Mai 2024 abgeschlossen.
RegelmaBige Durchfiihrung von Durchfiihrung von mindestens 100 Shrl 100 % In 2025 wurden insgesamt 118 interne
Sicherheitsbegehungen Sicherheitsbegehungen pro Jahr Jahrt ’ Sicherheitsbegehungen durchgefiihrt.
Verbesseruna der Weitere Sensibilisierung der Mitarbeiter jahrl. 35 9 Im Jahr 2025 gab es 7 Meldungen von
beitssich gh . zur Erfassung von Beinaheunfallen ’ Beinaheunfallen.
Arbeitssicherheit Erfassung aller Beinaheunfille mit dem
Ziel von mind. 20 Vorgangen pro Jahr Erfillung von mind. 80% der festgelegten  jahrl. In 2025 wurden 94 % der entstandenen
OPS-MaBnahmen im Zeitraum 2024 - 100 % MaBnahmen aus Sicherheitsbegehungen
2026 umgesetzt.
Blutbleisenkung/ Verringerun Weitere Verbesserung der jahrl. Der durchschnittliche Blutbleiwert fir das
. 9 - 9 g Arbeitsorganisation (SchutzmaBnahmen, 0% Jahr 2025 betragt 83 ug/I. Eine Senkun
b Durchschnitt um jahrlich 3 pg/I gan gt oS hg/t = g
Verbesserung Schwarz-WeiB-Trennung, etc.) um 3 g/l konnte nicht erreicht werden.
Gesundheitsschutz
Zc;[;iirsl;r;lgaglgses gesundheitsbewussten ?gzrghfuhrung eines Gesundheitstages in 12/2026 45% Durchfiihrung im September 2026 geplant.
Senkung von Ausfalltage durch Ableitung und Umsetzung von gezielten
Arbeitsunfdlle <30 Tage pro Jahr PraventionsmalBnahmen (z. Bsp. Ziel neu aufaenommen
fortlaufende Verbesserung von halbj. 0% Auswertun gzum 1 Hallb' 2026
Senkung von Arbeitsabléufen, Schulungen, 9 ' )
Ausfalltagen Gesundheitstag).
Niveau Unfallhaufigkeitsrate (UFR) Systematische Auswertung aller Ziel neu aufaenommen
Unfalle pro 1.000.000 Arbeitsstunden Beinaheunfalle und Unfélle mit halbj. 0% 9 '

<20 Ausfalltage pro Jahr

Ursachenanalyse

Auswertung zum 1. Halbj. 2026
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Umwelterkldarung 2025

Art des Zieles

Programm/MaBnahme Bemerkung

Arbeitsunfahigkeitsquote (AU-Quote) Angebote zur betrieblichen
<6,0 % pro Jahr Gesundheitsforderung (z. B. halbi 0% Ziel neu aufgenommen,
Bewegungsprogramme, ) 7 Auswertung zum 1. Halbj. 2026

Stressmanagement, Thema des Monats)
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Umwelterklarung 2025

9. Termin der nachsten Umwelterklarung

Diese Umwelterkldrung wurde von der Befesa Zinc Freiberg GmbH am Standort Freiberg verabschiedet und
vom zugelassenen Umweltgutachter, Herrn Frank Rispoli, fur giltig erklart.

Wir fiihren jahrlich umfassend interne Umweltaudits durch und stellen dabei sicher, dass in einem Dreijahres-
zyklus jeder Bereich mindestens einmal auditiert wird. Zusammen mit dem aktualisierten Verzeichnis der rele-
vanten Umweltauswirkungen und den Daten und Fakten des letzten Jahres sind die Auditberichte Grundlage
einer Managementbewertung und der Fortschreibung unseres Umwelt- und Sicherheitsprogramms. Daraus
erstellen wir jahrlich eine aktualisierte Umwelterklarung.

Eine aktualisierte Umwelterkldrung werden wir 2027 vorlegen, durch den unabhédngigen Umweltgutachter fiir
guiltig erkldren lassen und verdffentlichen.

)

Freiberg, der;, 06.05.2026

Hasche
Geschéftsfihrer

10. Giiltigkeitserklarung

Der Unterzeichnete, Dipl.-Ing. Frank Rispoli, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer
DE-V-0202, akkreditiert und zugelassen fiir den Bereich 24.43, bestatigt, begutachtet zu haben, dass der
Standort, wie in der Umwelterkldrung der Befesa Zinc Freiberg GmbH mit der Registrierungsnummer
DE-123-00036 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen
Parlaments und des Rates vom 25. November 2009, der Verordnung (EU) 2017/1505 vom 28. August 2017 und
der Verordnung (EU) 2018/2026 vom 19. Dezember 2018 tber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an
einem Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestéatigt, dass

= die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009, der Verordnung (EU) 2017/1505 und der Verordnung (EU) 2018/2026 durchge-
fuhrt wurden,

® das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung
der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

® die Daten und Angaben der Umwelterkldrung der Organisation ein verlassliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tétigkeiten der Organisation innerhalb des in der Umwelterkldrung
angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann
nur durch eine zustandige Stelle gemaB der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht
als eigenstandige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Freiberg, den 06.05.2026, «

Dipl.-Ing. Frank J. Ris
Umweltgutachter DE-V-0202

Anlage 2: Qualitatsparameter
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Anlage 1: Aufstellung der fiir die Anlage genehmigten Abfille

Lfd. Nr. AVV-Nr. AVV-Bezeichnung Herkunft
1 06 03 13* feste Salze und Lésungen, die Schwer- Abfélle aus HZVA von Salzen, Salzlésun-
metalle enthalten gen und Metalloxiden
feste Salze und Lésungen mit Ausnahme . .
2 060314 | derjenigen, die unter 06 03 11 und 06 03 | 0falle aus HZVA von Salzen, Salzlosun-
gen und Metalloxiden
13 fallen
3 06 03 15* | Metalloxide, die Schwermetalle enthalten Abfalle aus HZVA.von Salzen, SalziGsun-
gen und Metalloxiden
4 0603 16 Metalloxide mit Ausnahme derjenigen, Abfélle aus HZVA von Salzen, Salzlésun-
die unter 06 03 15 fallen gen und Metalloxiden
5 06 04 05+ Abfélle, die andere Schwermetalle ent- Metallhaltige Abfélle mit Ausnahme der-
halten jenigen, die unter 06 03 fallen
Schlamme aus der betriebseigenen Schlamme aus der betriebseigenen
6 06 05 02* | Abwasserbehandlung, die geféhrliche 9
Abwasserbehandlung
Stoffe enthalten
Schlamme aus der betriebseigenen Schldmme aus der betriebseigenen
7 06 05 03 Abwasserbehandlung mit Ausnahme Abwasserbehandlun 9
derjenigen, die unter 06 05 02 fallen 9
Abfélle aus HZVA von schwefelhaltigen
8 06 06 02* | Abfalle, die geféhrliche Sulfide enthalten | Chemikalien, aus Schwefelchemie und
Entschwefelungsprozessen
sulfidhaltige Abfalle mit Ausnahme Abfallg aus HZVA von schwefelhaltlgen
9 06 06 03 L. . Chemikalien, aus Schwefelchemie und
derjenigen, die unter 06 06 02 fallen
Entschwefelungsprozessen
10 06 07 02* | Aktivkohle aus der Chlorherstellung Abfalle aus HZVA von.Halogenen und
aus der Halogenchemie
11 06 11 01 Reaktionsabfalle auf Calciumbasis aus Abfélle aus der Herstellung von anorga-
der Titandioxidherstellung nischen Pigmenten und Farbgebern
1 06 13 02+ gebrauchte Aktivkohle Abfélle aus anorganischen chemischen
(auBer 06 07 02) Prozessen a. n. g.
13 07 05 10* andere F|Itfsrl.<uchen, gebrauchte Auf- Abfélle aus HZVA von Pharmazeutika
saugmaterialien
Rost- und Kesselasche, Schlacken und Abfalle aus Kraftwerken und anderen
14 1001 01 Kesselstaub mit Ausnahme von Kessel- Verbrennungsanlagen (auBer 19)
staub, der unter 10 01 04 fallt 9 9
15 1001 02 Filterstdube aus Kohlefeuerung Abfalle aus Kraftwerken und anderen
Verbrennungsanlagen (auBer 19)
16 10 01 04* Filterstaube und Kesselstaub aus Abfélle aus Kraftwerken und anderen
Olfeuerung Verbrennungsanlagen (auBer 19)
Reaktionsabfélle auf CaIcnumb.aS|s aus Abfille aus Kraftwerken und anderen
17 10 01 05 der Rauchgasentschwefelung in fester
Verbrennungsanlagen (auBer 19)
Form
Reaktionsabfalle auf CaIC|umbf35|s aus Abfille aus Kraftwerken und anderen
18 1001 07 der Rauchgasentschwefelung in Form
R Verbrennungsanlagen (auBer 19)
von Schldammen
19 10 01 18* Abfalle aus der Abgasbehandlung, die Abfélle aus Kraftwerken und anderen
gefahrliche Stoffe enthalten Verbrennungsanlagen (auBer 19)
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Lfd. Nr. AVV-Nr. AVV-Bezeichnung Herkunft
Abfalle aus der. Al?gasbehandlung mit Abfalle aus Kraftwerken und anderen
20 100119 Ausnahme derjenigen, die unter 10 01 Verbrennungsanlagen (auBer 19)
05, 10 01 07 und 10 01 18 fallen gsaniag
21 10 02 07* ngte Apfa!le aus der Abgasbehandlung, Abfélle aus der Eisen- und Stahlindustrie
die gefahrliche Stoffe enthalten
Abfalle aus der Abgasbehandlung mit
22 10 02 08 Ausnahme derjenigen, die unter 10 02 07 | Abfélle aus der Eisen- und Stahlindustrie
fallen
Schlamme und Filterkuchen aus der
23 1002 13* | Abgasbehandlung, die gefahrliche Stoffe | Abfélle aus der Eisen- und Stahlindustrie
enthalten
Schldamme und Filterkuchen aus der
24 1002 14 Abgasbehandlung mit Ausnahme derje- | Abfélle aus der Eisen- und Stahlindustrie
nigen, die unter 10 02 13 fallen
25 1002 15 andere Schldmme und Filterkuchen Abfalle aus der Eisen- und Stahlindustrie
26 100302 | Anodenschrott Abfélle aus der thermischen
Aluminium-Metallurgie
Abfalle aus der Anodenherstellung, die . .
27 1003 18 Kohlenstoffe enthalten, mit Ausnahme ﬁﬁjfﬂ:iizk:j_i;;gﬁ::n;:Chen
derjenigen, die unter 10 03 17 fallen 9
28 1004 01* Schlacken (Erst- und Zweitschmelze) Abfélle au.s der thermischen Blei-
metallurgie
Abfall hermischen Blei-
29 10 04 06* | feste Abfalle aus der Abgasbehandlung bfale aus der thermischen Blei
metallurgie
30 10 04 07* Schlamme und Filterkuchen aus der Abfélle aus der thermischen Blei-
Abgasbehandlung metallurgie
31 10 05 01 Schlacken (Erst- und Zweitschmelze) Abfalle au.s der thermischen Zink-
metallurgie
32 10 05 04 andere Teilchen und Staub Abfalle aus der thermischen Zink-
metallurgie
Abfall hermischen Zink-
33 10 05 05* | feste Abfalle aus der Abgasbehandlung bfalle aus der thermischen Zin
metallurgie
Schldmme und Filterkuchen aus der Abfélle aus der thermischen Zink-
34 10 05 06* .
Abgasbehandlung metallurgie
35 100601 | Schlacken (Erst- und Zweitschmelze) Abfalle aus der thermischen
Kupfermetallurgie
Schldmme und Filterkuchen aus der Abfélle aus der thermischen
36 10 06 07* .
Abgasbehandlung Kupfermetallurgie
37 100804 | Teilchen und Staub Abfalle aus sonstiger thermischer
Nichteisenmetallurgie
kohlenstoffhaltige Abfélle aus der . . .
38 1008 13 Anodenherstellung mit Ausnahme Qti)jsileeisaeunsr:e);sl;clljgreir;herm|scher
derjenigen, die unter 10 08 12 fallen 9
39 10 08 15* | Filterstaub, der gefahrliche Stoffe enthalt Apfalle_ aus sonst|ger thermischer
Nichteisenmetallurgie
40 1008 16 Filterstaub mit Ausnahme desjenigen, der | Abfélle aus sonstiger thermischer
unter 10 08 15 fallt Nichteisenmetallurgie
schlamme und Filterkuchen aus der Abfélle aus sonstiger thermischer
41 1008 17* | Abgasbehandlung, die gefédhrliche Stoffe 9

enthalten

Nichteisenmetallurgie
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Lfd. Nr. AVV-Nr. AVV-Bezeichnung Herkunft
Schlamme und Filterkuchen aus der . . . .
42 1008 18 Abgasbehandlung mit Ausnahme ,:ilz;llri:t:?lj?r;ztlger thermischer Nicht-
derjenigen, die unter 10 08 17 fallen 9
43 10 09 09* | Filterstaub, der gefahrliche Stoffe enthalt | Abfalle vom GieBen von Eisen und Stahl
44 1009 10 Filterstaub mit Anusnahme desjenigen, der Abfélle vom GieBen von Eisen und Stahl
unter 10 09 09 fallt
45 1009 11* andere Teilchen, die gefahrliche Stoffe Abfalle vom GieBen von Eisen und Stahl
enthalten
46 1009 12 Teilchen mit Ausnahme derjenigen, die Abfélle vom GielBen von Eisen und Stahl
unter 10 09 11 fallen
47 1010 03 Ofenschlacke Abfdlle vom GieBen von Nichteisen-
metallen
48 10 10 09* | Filterstaub, der gefahrliche Stoffe enthalt Abfdlle vom Gieen von Nichteisen-
metallen
49 1010 10 Filterstaub mit Ausnahme desjenigen, der | Abfélle vom GieBen von Nichteisen-
unter 10 10 09 fallt metallen
50 1010 11* andere Teilchen, die gefahrliche Stoffe Abfalle vom GieBen von Nichteisen-
enthalten metallen
51 1010 12 Teilchen mit Ausnahme derjenigen, die Abfdlle vom GieBen von Nichteisen-
unter 10 10 11 fallen metallen
5 1011 05 Teilchen und Staub Abfélle aus Qer Herstellung von Glas und
Glaserzeugnissen
Glasabfall in kleinen Teilchen und Glas- .
53 10 11 11* | staub, die Schwermetalle enthalten (z.B. Abfalle aus Qer Herstellung von Glas und
- Glaserzeugnissen
aus Elektronenstrahlrohren)
54 101112 Glasabfall mit Ausnahme desjenigen, der | Abfalle aus der Herstellung von Glas und
unter 10 11 11 fallt Glaserzeugnissen
55 10 11 13* Glaspolier- und Glasschleifschlamme, die | Abfalle aus der Herstellung von Glas und
gefahrliche Stoffe enthalten Glaserzeugnissen
Glaspolier- und Glasschleifschlamme mit .
56 101114 Ausnahme derjenigen, die unter 10 11 13 Abfalle aus Qer Herstellung von Glas und
fallen Glaserzeugnissen
Abfélle aus der Herstellung von Zement,
57 101304 Kalkstaub aus Stlickkalk Branntkalk, Gips und Erzeugnissen aus
diesen
Teilchen und Staub (auBer 10 13 12 und Abfalle aus dgr Herstellung vgn Zement,
58 10 13 06 Branntkalk, Gips und Erzeugnissen aus
1013 13) .
diesen
feste Abfélle aus der Abgasbehandlung Abfélle aus der Herstellung von Zement,
59 101313 mit Ausnahme derjenigen, die unter 10 Branntkalk, Gips und Erzeugnissen aus
13 12 fallen diesen
Abfélle aus der chemischen Oberflachen-
bearbeitung und Beschichtung von
60 1101 08* Phosphatierschlamme Metallen und anderen Werkstoffen (z.B.

Galvanik, Verzinkung, Beizen, Atzen,
Phosphatieren, alkalisches Entfetten und
Anodisierung)
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Lfd. Nr. AVV-Nr. AVV-Bezeichnung Herkunft
Abfélle aus der chemischen Oberflachen-
bearbeitung und Beschichtung von
61 11 01 09* Schldmme und Filterkuchen, die gefdhr- | Metallen und anderen Werkstoffen (z.B.
liche Stoffe enthalten Galvanik, Verzinkung, Beizen, Atzen,
Phosphatieren, alkalisches Entfetten und
Anodisierung)
Abfélle aus der chemischen Oberflachen-
Schlamme und Filterkuchen mit Aus- bearbeitung und Beschichtung von
- . Metallen und anderen Werkstoffen (z.B.
62 110110 nahme derjenigen, die unter 11 01 09 . . . -‘
fallen Galvanik, Verzinkung, Beizen, Atzen,
Phosphatieren, alkalisches Entfetten und
Anodisierung)
Abfélle aus der chemischen Oberflachen-
bearbeitung und Beschichtung von
63 1101 98* andere Abfalle, die gefahrliche Stoffe Metallen und anderen Werkstoffen (z.B.
enthalten Galvanik, Verzinkung, Beizen, Atzen,
Phosphatieren, alkalisches Entfetten und
Anodisierung)
Abfélle aus der chemischen Oberflachen-
bearbeitung und Beschichtung von
. Metallen und anderen Werkstoffen (z.B.
64 110199 Abfalle a. n. g. Galvanik, Verzinkung, Beizen, Atzen,
Phosphatieren, alkalisches Entfetten und
Anodisierung)
65 11 02 02* Schldamme aus der Zink-Hydrometal- Abfalle aus Prozessen der Nichteisen-
lurgie (einschlieBlich Jarosit, Goethit) Hydrometallurgie
66 1102 03 Abfalle aus der Herstellung von Anoden Abfélle aus Prozessen der Nichteisen-
fur wéssrige elektrolytische Prozesse Hydrometallurgie
9 Yy y 9
67 1105 02 Zinkasche Abfa‘lle aus Prozessen der thermischen
Verzinkung
Abfalle aus Prozessen der mechanischen
68 12 01 14* Bearbeitungsschlamme, die gefdhrliche Formgebung sowie der physikalischen
Stoffe enthalten und mechanischen Oberflachenbearbei-
tung von Metallen und Kunststoffen
Abfalle aus Prozessen der mechanischen
69 120115 Bearbeitungsschldmme mit Ausnahme Formgebung sowie der physikalischen
derjenigen, die unter 12 01 14 fallen und mechanischen Oberflachenbearbei-
tung von Metallen und Kunststoffen
Abfélle aus Prozessen der mechanischen
70 12 01 16* Strahimittelabfélle, die gefahrliche Stoffe | Formgebung sowie der physikalischen
enthalten und mechanischen Oberflachenbearbei-
tung von Metallen und Kunststoffen
Abfélle aus Prozessen der mechanischen
71 120117 Strahimittelabfalle mit Ausnahme Formgebung sowie der physikalischen
derjenigen, die unter 12 01 16 fallen und mechanischen Oberflachenbearbei-
tung von Metallen und Kunststoffen
. L Aufsaug- und Filtermaterialien,
72 1502 03 Aufsaug- und Filtermaterialien Wischtiicher und Schutzkleidung
73 16 06 04 Alkalibatterien (auBer 16 06 03) Batterien und Akkumulatoren
74 16 06 05 andere Batterien und Akkumulatoren Batterien und Akkumulatoren
75 16 06 06* getrennt gesammelte Elektrolyte aus Batterien und Akkumulatoren

Batterien und Akkumulatoren
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Lfd. Nr.

AVV-Nr.

AVV-Bezeichnung

Herkunft

76

16 08 02*

gebrauchte Katalysatoren, die gefahrliche
Ubergangsmetalle oder deren Verbin-
dungen enthalten (Ubergangsmetalle im
Sinne dieses Eintrages sind: Scandium,
Vanadium, Mangan, Kobalt, Kupfer,
Yttrium, Niob, Hafnium, Wolfram, Titan,
Chrom, Eisen, Nickel, Zink, Zirkonium,
Molybdan und Tantal. Diese Metalle und
ihre Verbindungen werden als gefahrlich
betrachtet, wenn sie als gefahrliche
Stoffe eingestuft wurden. Somit entschei-
det die Einstufung als gefahrliche Stoffe
dariiber, welche Ubergangsmetalle und
Ubergangsmetallhaltigen Verbindungen
gefahrlich sind.)

gebrauchte Katalysatoren

77

16 08 03

gebrauchte Katalysatoren, die Uber-
gangsmetalle oder deren Verbindungen
enthalten, a. n. g.

gebrauchte Katalysatoren

78

16 08 07*

gebrauchte Katalysatoren, die durch
gefahrliche Stoffe verunreinigt sind

gebrauchte Katalysatoren

79

16 11 01*

Auskleiden und feuerfeste Materialien
auf Kohlenstoffbasis aus metallurgischen
Prozessen, die gefdhrliche Stoffe
enthalten

gebrauchte Auskleidungen und feuer-
feste Materialien

80

16 1102

Auskleiden und feuerfeste Materialien
auf Kohlenstoffbasis aus metallurgischen
Prozessen mit Ausnahme derjenigen, die
unter 16 11 01 fallen

gebrauchte Auskleidungen und feuer-
feste Materialien

81

16 11 03*

andere Auskleidungen und feuerfeste
Materialien aus metallurgischen
Prozessen, die geféhrliche Stoffe
enthalten

gebrauchte Auskleidungen und feuer-
feste Materialien

82

16 11 04

Auskleidungen und feuerfeste
Materialien aus metallurgischen
Prozessen mit Ausnahme derjenigen, die
unter 16 11 03 fallen

gebrauchte Auskleidungen und feuer-
feste Materialien

83

170103

Fliesen, Ziegel und Keramik

Beton, Ziegel, Fliesen und Keramik

84

17 01 06*

Gemische aus oder getrennte Fraktionen
von Beton, Ziegeln, Fliesen und Keramik,
die gefahrliche Stoffe enthalten

Beton, Ziegel, Fliesen und Keramik

85

17 01 07

Gemische aus Beton, Ziegeln, Fliesen und
Keramik mit Ausnahme derjenigen, die
unter 17 01 06 fallen

Beton, Ziegel, Fliesen und Keramik

86

1708 01*

Baustoffe auf Gipsbasis, die durch
gefahrliche Stoffe verunreinigt sind

Baustoffe auf Gipsbasis

87

19 01 05*

Filterkuchen aus der Abgasbehandlung

Abfélle aus der Verbrennung oder
Pyrolyse von Abfallen

88

1901 07*

feste Abfélle aus der Abgasbehandlung

Abfélle aus der Verbrennung oder
Pyrolyse von Abfallen

89

1901 10*

gebrauchte Aktivkohle aus der Abgasbe-
handlung

Abfélle aus der Verbrennung oder
Pyrolyse von Abfallen

Seite 30




Lfd. Nr. AVV-Nr. AVV-Bezeichnung Herkunft
90 1901 11+ Rost- und Kesselaschen sowie Schlacken, | Abfélle aus der Verbrennung oder
die gefahrliche Stoffe enthalten Pyrolyse von Abfallen
91 1901 17+ Pyrolyseabfélle, die gefahrliche Stoffe Abfalle aus der Verbrennung oder
enthalten Pyrolyse von Abfallen
9 190118 Pyrolyseabfélle mit Ausnahme Abfélle aus der Verbrennung oder
derjenigen, die unter 19 01 17 fallen Pyrolyse von Abfallen
Abfalle aus der physikalisch-chemischen
93 19 02 04* vorgemischte Abfélle, die wenigstens Behandlung von Abfallen (einschlieBlich
einen gefahrlichen Abfall enthalten Dechromatisierung, Cyanidentfernung,
Neutralisation)
94 19 02 05* | chemischen Behandlung, die gefahrliche 9! .
Dechromatisierung, Cyanidentfernung,
Stoffe enthalten L
Neutralisation)
Schlamme aus der physikalisch- Beandiung von Abfaen (snschtiBlcn
95 19 02 06 chemischen Behandlung mit Ausnahme 9} .
. . Dechromatisierung, Cyanidentfernung,
derjenigen, die unter 19 02 05 fallen s
Neutralisation)
Abfalle aus der physikalisch-chemischen
96 1902 11* sonst. Abfalle, die gefahrliche Stoffe Behandlung von Abféllen (einschl.
enthalten Dechromatisierung, Cyanidentfernung,
Neutralisation)
als gefahrlich eingestufte teilweise stabi-
lisierte Abfalle (Ein Abfall gilt als teilweise
stabilisiert, wenn nach erfolgtem Stabili-
. | sierungsprozess kurz-, mittel- oder lang- - . .
97 1903 04 fristig gefahrliche Inhaltsstoffe, die nicht stabilisierte und verfestigte Abfélle
vollstandig in nichtgefahrliche Inhalts-
stoffe umgewandelt wurden, in die
Umwelt abgegeben werden kénnten)
stabilisierte Abfalle mit Ausnahme - . .
98 19 03 05 derjenigen, die unter 19 03 04 fallen stabilisierte und verfestigte Abfélle
99 19 03 06* als gefahrllch eingestufte verfestigte stabilisierte und verfestigte Abfélle
Abfalle
100 19 03 07 verfestigte Abfalle mit Ausnahme stabilisierte und verfestigte Abfélle
derjenigen, die unter 19 03 06 fallen 9
101 19 08 07* Losungen und Schldmme aus der Abfille aus Abwasserbehandlungs-
Regeneration von lonenaustauschern anlagena.n. g.
102 19 08 08* schwermetallhaltige Abfélle aus Abfélle aus Abwasserbehandlungs-
Membransystemen anlagen a. n. g.
Schldamme, die gefdhrliche Stoffe aus .
103 1908 13* | einer anderen Behandlung von industri- Abfalle aus Abwasserbehandlungs-
anlagen a. n. g.
ellem Abwasser enthalten
Schlamme aus einer anderen Behandlung
104 1908 14 von industriellem Abwasser mit Abfélle aus Abwasserbehandlungs-
Ausnahme derjenigen, die unter anlagen a. n. g.
19 08 13 fallen
Abfélle aus der Zubereitung von Wasser
105 19 09 04 gebrauchte Aktivkohle fir den menschlichen Gebrauch oder

industriellem Brauchwasser
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Lfd. Nr. AVV-Nr. AVV-Bezeichnung Herkunft
Lésungen und Schizmme aus der Rege- Abfélle aus der Zubereitung von Wasser
106 19 09 06 .g 9 fur den menschlichen Gebrauch oder
neration von lonenaustauschern . .
industriellem Brauchwasser
107 1910 02 NE-Metall-Abflle Abfglle aus c{em Shreddern von metall-
haltigen Abfallen
108 19 10 05* andere Fraktionen, die geféhrliche Stoffe | Abfélle aus dem Shreddern von
enthalten metallhaltigen Abfallen
109 1910 06 andere Fraktionen mit Ausnahme Abfalle aus dem Shreddern von
derjenigen, die unter 19 10 05 fallen metallhaltigen Abfallen
Abfalle aus der mechanischen Behand-
110 1912 03 Nichteisenmetalle lung von Abfallen (z.B. Sortieren, Zer-
kleinern, Verdichten, Pelletieren) a. n. g.
':':i::]lgﬁ 2:?25;22??:2?:;?S:ﬂ:tnenal_ Abfalle aus der mechanischen Behand-
111 1912 11* 9 . . e lung von Abfallen (z.B. Sortieren, Zer-
Behandlung von Abfallen, die gefahrliche . . .
Stoffe enthalten kleinern, Verdichten, Pelletieren) a. n. g.
Sr:ir;z:wlgs taga!js(zlenrsf]:‘:ﬁ!zZm:‘e”al_ Abfalle aus der mechanischen Behand-
112 191212 9 . . lung von Abfallen (z.B. Sortieren, Zer-
Behandlung von Abfallen, mit Ausnahme ; . .
derjenigen, die unter 19 12 11 fallen kleinern, Verdichten, Pelletieren) a. n. g.
Batterien und Akkumulatoren, die unter
113 5001 33* 16 06 01, 16 06 02 oder 16 06 03 fallen, getrennt gesammelte Fraktionen (auBer
sowie gemischte Batterien und Akkumu- | 15 01)
latoren, die solche Batterien enthalten
Batterien und Akkumulatoren mit Aus- etrennt gesammelte Fraktionen (auBer
114 2001 34 nahme derjenigen, die unter 20 01 33 9 9

fallen

1501)
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Anlage 2: Qualitiatsparameter

Die zinkhaltigen Abfalle haben einen Zinkgehalt von mindestens

aufzuweisen.

Die Inhaltsstoffe in den Vorlaufmaterialien sind wie folgt begrenzt:

Nickel

Atemgangige pulverférmige Nickelverbindungen
(Nickelmonoxid, Nickeldioxid, Nickelsulfid,
Trinickeldisulfid, Dinickeltrioxid)

Chrom und seine Verbindungen, angegeben als Cr

Kadmium und seine Verbindungen, angegeben als Cd

Arsenoxid, Arsensaure und/oder ihre Salze, bezogen
auf Arsen(V)-oxid und angegeben als As

Chlor und seine Verbindungen, angegeben als Cl
Fluor und seine Verbindungen, angegeben als F
Schwefel als Sulfitgehalt, angegeben als SOs-S

Quecksilber und seine Verbindungen, angegeben als
Hg

organische Stoffe - Bestandteil an brennbarem
Material, ausgenommen der Anteil elementaren

Kohlenstoffs

Dioxine und Furane

12

IA

<0,1

IA

12

IA
-

< 0,06

I\

12

I\

10

< 0,02

IA

15

<5000

Masseprozent

Masseprozent

Masseprozent

Masseprozent
Masseprozent

Masseprozent

Masseprozent
Masseprozent
Masseprozent

Masseprozent

Masseprozent

ng I-TE/kg TS
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