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Este documento constituye la declaracion medioambiental de Befesa Aluminio, S.L.-
planta Les Franqueses correspondiente al afio 2025. Se ha realizado teniendo en
cuenta los requisitos establecidos por los reglamentos (CE) N.° 1221/2009, (CE) N.°
1505/2017 y (CE) N.° 2026/2018 de la Comisién Europea, relativo a la participacion
voluntaria de organizaciones en un sistema comunitario de gestion y auditoria

medioambientales (EMAS).
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1. Descripcion del registro de la organizacion en el EMAS

1.1 Reglamentos de la Unién Europea n° 1221/2009, n°® 1505/2017 y n°
2026/2018

El reglamento N.° 1221/2009 o eco-audit conocido por sus siglas en inglés EMAS
(Environmental Management Audit Scheme) es un sistema por el que se permite
que las organizaciones se adhieran con caracter voluntario a un sistema comunitario
de gestion y auditorias medioambientales. En el afio 2017 se publica y entra en
vigor el Reglamento N.° 1505/2017 que modifica parcialmente (Anexo |, Il y Il el
Reglamento anteriormente mencionado. En 2018 se publica el Reglamento n®

2026/2018 que modifica el anexo IV.

Dichos reglamentos tienen tres compromisos fundamentales:

e Control interno de los impactos medioambientales del proceso y su
correspondiente registro bajo el presupuesto basico del cumplimiento de la
legislacion medioambiental aplicable.

e Disminucion continua de dichos impactos, definiendo y publicando los objetivos
y acciones para alcanzarlos, asi como el control y resultados a través de
auditorias medioambientales continuas.

e Compromiso de total transparencia frente a la sociedad y demas estamentos.

1.2 Declaracion medioambiental

Es el elemento esencial del sistema, pues supone la puesta a disposicién de la

sociedad de los datos medioambientales de la empresa:
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- Consumo de materias primas, agua, electricidad, combustible, emisiones,

efluentes, residuos, etc.

- La politica medioambiental de la empresa, asegurando el cumplimiento de la

normativa aplicable y a su vez el compromiso de mejora continua basada en

objetivos cuantificables y en la prevencion de la contaminacion.

- Lavalidacién de la auditoria del sistema, asi como el cumplimiento del

reglamento, todo ello a través de un verificador autorizado.

En definitiva, dar a conocer a la sociedad nuestra actividad, proporcionar los datos

clave y asegurar el cumplimiento medioambiental de nuestra empresa.

1.3 Adhesion de Befesa Aluminio, S.L. al sistema

De forma voluntaria Befesa Aluminio, S.L. con cédigo NACE 2442 (produccion de

aluminio) ha decidido adherirse al sistema, por hacer patente frente a la sociedad su

compromiso medioambiental, en el desarrollo de su actividad diaria. Esta viene

definida como:

“Fabricacion de aleaciones de aluminio en estado solido. Tratamiento de residuos

de aluminio. Compraventa de subproductos de aluminio y otros metales no

férricos”.
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2. Descripcion de la actividad, productos y servicios de la empresa

La empresa Befesa Aluminio, S.L., dispone de 3 centros de trabajo de reconocido
prestigio internacional ubicados en las localidades de Erandio (Bizkaia), Les
Franqueses del Vallés (Barcelona) y Bernburg (Alemania). Todos ellos se encuentran
catalogados como refinerias de aluminio y se encuentran enclavadas dentro del
sector de la llamada eco industria, debido a que se dedican al reciclaje,
recuperacion y valorizacion de todo tipo de residuos procedentes de la industria
del aluminio. El proceso de reciclado total operado permite la recuperacién del
metal libre de todos los materiales que procesa, asi como del 6xido que
inevitablemente los acompafa, aportando una alternativa importante al aluminio
de tipo primario y al elevado consumo de energia que demanda su obtencion y
suponiendo por consiguiente una fuente inagotable de obtencién de metales
frente a la extraccion minera, prolongando consecuentemente el ritmo de

agotamiento de los recursos naturales del planeta.

Las actividades desarrolladas por Befesa Aluminio, S.L. constituyen un eslabon
importante y fundamental en el ciclo de vida del aluminio. Las actividades
desarrolladas en las plantas productoras de aluminio primario, instalaciones de
transformacion y de acabado de aluminio, o fundiciones de aluminio en general,
serian totalmente inviables sin la presencia de industrias como Befesa Aluminio, S.L.,
encargadas del tratamiento, recuperacién y reciclado de los residuos que ellas
generan. Convirtiendo dichos residuos en materias primas asimilables, Befesa
Aluminio, S.L. ha centrado desde sus principios sus actividades en la produccion de
aleaciones de aluminio bajo cualquier tipo de especificacion destinadas al moldeo
de piezas inyectadas para los sectores del automovil, electrodomésticos y

construccion.
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El computo global de sus actividades ha situado a Befesa Aluminio S.L. como la
principal empresa en su actividad de Espafia y una de las mayores de Europa. La
vinculacion que Befesa Aluminio, S.L. ha mantenido y mantiene con gruposy
empresas de reconocimiento mundial y el aprovechamiento de los conocimientos
adquiridos, ha contribuido a que Befesa Aluminio, S.L. sea una industria de reciclado
de aluminio con proveedores y clientes en todo el mundo tales como fabricantes

del sector de la automocion y fundiciones proveedoras de estos.
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3. Sistema de gestion medioambiental

Nuestro sistema de gestion medioambiental se compone de los siguientes

elementos:

- Politica de medioambiente: describe formalmente las directrices y objetivos

de Befesa Aluminio, S.L. en su relacidon con el medioambiente.

- Programa de gestion medioambiental, en el que se recogen las actividades

necesarias a realizar para el cumplimiento de los objetivos.

- Documentacion del sistema de gestion medioambiental, que consta

principalmente de:

e Contexto de la organizacién: describe las cuestiones externas e internas
gue son pertinentes para el proposito de la empresa y que afectan a su
capacidad para lograr los resultados previstos de su sistema de gestion

ambiental.

e Alcance de la organizacion: determina los limites y la aplicabilidad del

sistema de gestién ambiental.

e Procedimientos: describen el desarrollo de las actividades llevadas a

cabo por la empresa.
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- Auditorias medioambientales internas, como herramientas de la direcciéon
para evaluar el desarrollo y la eficacia del sistema de gestion

medioambiental implantado e identificar oportunidades de mejora.

- Revision anual del sistema por la direccion para evaluar la implantacion y

eficacia y establecer nuevos objetivos para la mejora continua.

- Evaluacion de aspectos medioambientales.

- Registro de la legislacion e identificacion y evaluacion de los requisitos

legales aplicables.

Ademas, tiene tres objetivos principales:

e El compromiso de cumplir con los requisitos legales y otros que apliquen a

esta instalacion.

e Llevar a cabo nuestra actividad de reciclaje de manera respetuosa con el
medioambiente, prestando especial atencion a aquellas actividades y

productos que pudieran entrafar riesgos para el medioambiente.

e La mejora continua desde el punto de vista medioambiental.

Estas bases provienen de las pautas que establece nuestra politica de gestion, la

cual ha sido revisada septiembre de 2021 sin producirse grandes cambios en su

contenido.
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Politica de calidad, prevencion, medioambiente y energia

Valores
Promovemos la Calidad de nuestros productos y procesos, la defensa del Medio
Ambiente, la Seguridad y Salud de nuestros trabajadores directos e indirectos y el

Desarrollo Sostenible de nuestro entorno.

Politica
Befesa Aluminio, S.L. aspira a convertirse en un referente mundial en el sector del
aluminio en materia de Calidad, Prevencién, Medio Ambiente y Gestidn eficiente de

la Energia, convencida que es el Unico camino hacia su excelencia productiva.

Principios

- La Direccion de la compaiiia y toda la linea de mando debemos ser el primer
ejemplo de compromiso, imagen y tolerancia cero y asumimos la responsabilidad
final en el ambito de la Calidad, la Seguridad, el Medio ambiente y la Gestion
Energética.

- Consideramos que las personas son la principal base de nuestro negocio y por ello
les formamos y les dotamos de capacidad de accién en el ambito de la Calidad, la
Seguridad, el Medio Ambiente y la Gestidon Energética, tratandolas con respeto y de
forma justa y proporcionando apoyo continuo al personal afectado por problemas
de salud.

- Asumimos como base fundamental del éxito la implicacion de todas las personas,
fomentando el didlogo, la consulta y su participacion activa y continua para alcanzar
los objetivos y metas establecidos que seran revisados periddicamente por la

Direccion.
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- La Seguridad y Salud de los trabajadores, la conservacién del Medio Ambiente, la
gestion eficiente de la energia y la satisfaccion de todos nuestros clientes, forman
parte del trabajo diario de cada uno de los trabajadores.

- No anteponemos nunca la Produccién o el Beneficio Econdmico a la Seguridad y
Salud de las personas.

- Asumimos como objetivo de la compafiia el principio de "Accidentes cero”,
potenciando la eliminacion de los peligrosos y la reduccion continua de los riesgos
identificados.

- Consideramos que todos los accidentes son evitables y que todos los accidentes e
incidentes deben ser siempre comunicados e investigados como base para la
mejora continua.

- Adoptamos el compromiso de dotarnos de los recursos materiales y técnicos
necesarios para promover la mejora continua de todos nuestros procesos
productivos, asi como de la proteccion y desempefio medioambiental y energético y
de la generacién de un entorno de trabajo seguro y libre de accidentes.

- Adquirimos el compromiso de proporcionar condiciones de trabajo seguras y
saludables para la prevencion de lesiones y deterioro de la salud relacionados con el
trabajo.

- Aseguramos que las ausencias por enfermedad se gestionan con responsabilidad,
de manera coherente y justa, fomentando y desarrollando una cultura positiva al
mediante una correcta gestion y control del absentismo.

- Apoyamos la adquisicion de productos y servicios energéticamente eficientes, asi
como el disefio responsable para la mejora del desempefio energético.

- Aseguramos el cumplimiento de todos los requisitos legales y reglamentarios, asi

como de los estandares y requisitos internos y externos establecidos.
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- Desarrollamos un Sistema Integrado que cubre las areas de Calidad, Prevencion.
Medio Ambiente y Gestion Energética, que es revisado y auditado periédicamente

de acuerdo con normas y estandares internacionalmente reconocidos.

Erandio, septiembre 2021

Conforme a los requisitos impuestos por la norma internacionalmente
reconocida ISO 14001:2015, el director gerente de Befesa Aluminio, S.L. ha
nombrado a la siguiente persona para velar por la aplicacion y el

mantenimiento del sistema de gestion medioambiental establecido:

- Oskar de Diego Rodriguez, director de medioambiente, como delegado
de la direccién para establecer, implantar y mantener al dia el sistema de
gestion medioambiental y garantizar al mismo tiempo el cumplimiento de

todos los requisitos medioambientales aplicables.

Cabe destacar la gestion integrada que actualmente se esta llevando a cabo de
los sistemas de calidad, prevencién, medioambiente y energia con el objetivo de
avanzar conjuntamente en los cuatro campos, simplificando esfuerzos, pero
manteniendo el rigor y seriedad caracteristicos de los cuatro conceptos
individualizados que no comprometa el bienestar de nuestras generaciones

futuras.
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Befesa Aluminio, S.L.

4. Befesa Aluminio, S.L.- planta de Les Franqueses del Vallés
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La empresa Befesa Aluminio, S.L.-planta de Les Franqueses del Valleés-, se encuentra

ubicada en el municipio de Les Franqueses del Valles (Barcelona) desde 1983. Los

formatos en los que presenta sus productos finales son:
[ ]

Lingotes de aluminio y sus aleaciones de 7 - 10 kg de peso para moldeo.

Se muestra a continuacién un plano detallado de las instalaciones de la planta de

Les Franqueses del Vallés y el organigrama de Befesa Aluminio, S.L.
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Imagen 1: Plano de las instalaciones de Les Franqueses del Vallés.

Organigrama de Befesa Aluminio, 5. L
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Imagen 2: Organigrama de la planta de Befesa Aluminio, S.L.
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El proceso de reciclaje y recuperacion desarrollado en la planta de Les Franqueses
del Valles consta de dos procesos principales: uno de fusion inicial de los materiales
en hornos de tipo rotativo y vortex, y otro de refinado del producto final en hornos
de tipo reverbero. Ambos procesos se encuentran asociados a sendas instalaciones
consideradas como MTD (Mejor Técnica Disponible) en el "Documento de referencia
para las Mejores Técnicas Disponibles de metalurgia no férrea” elaborado a

instancia de la Comision Europea.

El proceso productivo se inicia con una correcta seleccion de las materias primas
entre las que destacamos los recortes, cables, carter, cacharros, latas, litografia,
virutas, espumas y en general, todo tipo de chatarras y residuos del sector del
aluminio. Estas materias primas, una vez seleccionadas y en el caso de las virutas,
tratadas mediante los dos secaderos de virutas, son fundidas en la proporcion
adecuada para la obtencién aproximada de la especificacién solicitada por el cliente
final, empleando para ello un horno tipo vortex y un horno de tipo rotativo al que

se anade cantidades de sal en calidad de fundente y protector del aluminio fundido.

La fusion de estos materiales bien entendida no es solamente llevar al estado
liquido la materia prima, sino disolver igualmente los elementos metalicos en
suspension y promover algunas reacciones de limpieza del material, siendo esto
ultimo, lo que diferencia a un horno de tipo rotativo de otros tipos de hornos.
Verificando que la temperatura del horno es la adecuada, que el material se
encuentra fundido y que la calidad del fundente que sobrenada es la prevista, se
procede al vaciado del horno en dos etapas, sacando primeramente el metal y

terminando por la sal fundente fundida o escoria salina.
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Los gases producidos durante este proceso de fusion son evacuados a través de
sistemas de depuracién, consistentes en sistemas de enfriado y filtros de mangas,
donde las particulas solidas son retenidas y donde se realiza al mismo tiempo el
tratamiento de neutralizacion de los gases acidos de combustion generados,

mediante la adicién controlada de hidroxido célcico.

Por su parte, la escoria salina obtenida como consecuencia del empleo de sal
durante el proceso de fusién descrito es completamente reciclada y recuperada,
dando origen a su vez a un 6xido de aluminio (paval) que cuenta con diversas
aplicaciones en el sector de las industrias cementeras, cerrando definitivamente el

circulo de la recuperacion de los residuos de aluminio descritos.
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Imagen 3: Diagrama de flujo fle proceso de obtencién de aluminio liquido.
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Las materias primas una vez fundidas en los hornos rotativo y vortex, son
traspasadas en una segunda fase a los hornos de tipo reverbero con pozo de carga,
donde el aluminio liquido se ajusta definitivamente a las especificaciones solicitadas
mediante fusion de elementos de adicion secundarios tales como el Si, Cu o Mg. Los
hornos reverberos son los apropiados para esta fase final de la produccion, ya que
proporcionan un metal en reposo y que se encuentra ajustado en sus parametros de

calidad bajo condiciones térmicas controladas.

Una vez el metal des-escoriado y ajustada la temperatura, se procede a la operacion
de colado. El aluminio liquido es encaminado a la rueda de colada para la
conformacion de lingotes que permite, con total fiabilidad y alta secuencia de
produccion, la obtencion de lingotes de alta calidad superficial. Los lingotes son
enfriados, volteados y transportados hasta la maquina de apilado por capas, en la
que la formacion de las pilas es totalmente automatica, mediante el empleo de un
potente ordenador que permite obtener distintos formatos de paquetes segun las

exigencias de los clientes.

Las aguas empleadas durante el proceso de enfriamiento son recirculadas a través
de tres torres de refrigeracién que constan a su vez de los correspondientes
sistemas de filtrado. Las aguas provenientes de las purgas de limpieza de los
sistemas de filtrado anteriormente referenciados se homogeneizan con las aguas de
escorrentia, generandose un Unico punto de vertido a colector municipal que
cumple con todos los limites impuestos en la correspondiente autorizacion

ambiental integrada.
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Imagen 4: Diagrama de flujo de proceso para fabricacion de lingotes.
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El computo global de produccion ha situado en 58.325 t de producto terminado la
produccidon media total de la planta de Les Franqueses del Vallés en los Ultimos
ahos (2023-2025) (Ver pagina 33) siendo aproximadamente un 25 % de su mercado

fundiciones del territorio nacional y un 75 % clientes extranjeros.

Todos los productos suministrados desde la empresa pasan por un control previo
de calidad final y se encuentran perfectamente identificados de tal forma que se
permite mantener la total trazabilidad de estos, en relacién con el proceso de
fabricacion, materias primas empleadas y controles realizados. Todo ello se
gestiona a través de nuestro sistema de gestion de la calidad con certificacién ISO

9001.

Ademas, en concordancia con sus actividades encaminadas a la conservacion de los
recursos naturales y a la proteccion del medioambiente, consideramos necesario
realizar nuestra actividad con el menor impacto medioambiental local posible.
Conscientes de esa necesidad, decidimos implantar en 2003 un sistema de gestion
medioambiental ISO 14001, verificado posteriormente segun el reglamento europeo
EMAS en el aflo 2005 con el numero de registro ES-CAT-000203, que se termina de
cumplimentar con la certificacion ISO 50001 de gestién energética conseguida por

primera vez en el afio 2016.
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5. Aspectos medioambientales representativos de la planta de Les
Franqueses del Vallés

Los aspectos medioambientales mas representativos de la planta son los siguientes:

A) Emisiones atmosféricas

La planta dispone de tres focos asociados a las instalaciones que forman parte del
proceso productivo, que corresponden al foco unificado de fundicién (abarca el
horno reverbero 2, el horno reverbero 3, el horno vortex, el horno rotativo
basculante y el enfriador de escorias), el foco secadero n°®1 o0 n°2 + ambiente

secaderos + horno laboratorio y el foco secadero n°2.

Periodicamente un laboratorio oficialmente homologado (OCA) realiza tomas de
muestra de las emisiones producidas en estos focos descritos, analizando
posteriormente los compuestos que en cada caso marca la autorizacion ambiental

integrada.

Con objeto de asegurar el correcto funcionamiento de los sistemas de depuracion
asociados a los focos, se han desarrollado procedimientos internos de actuacion,
que forman parte del sistema integrado de gestion medioambiental, en los que se
definen los controles continuos y periodicos que deben realizarse a nivel de planta
para detectar cualquier anomalia, asi como el establecimiento de las acciones

correctoras oportunas.

B) Generacion de residuos

Declaraciéon medioambiental



BE FESA Pagina 22 de 58

Befesa Aluminio, S.L. Fecha: Junio 2026

Declaracion medioambiental

La empresa cuenta con la correspondiente autorizacion ambiental integrada

(BA20120011), su cambio sustancial (B1CS160297) y sus cambios no sustanciales

(B1CNS180276 y BICNS200584) que, a su vez, contiene la autorizacion de productor

de residuos peligrosos e inertes con el cédigo de productor P-03570.1.

Residuos peligrosos

Los residuos peligrosos mas significativos son los siguientes:

Escoria Salina: Como consecuencia del empleo de sales (NaCl y KCI) en
concepto de fundente para evitar la oxidacién indeseada del aluminio liquido
en el interior del horno rotativo basculante al contacto con la atmosfera.
Dicha escoria salina es totalmente reciclada en lo que constituye un proceso
totalmente integrado del tratamiento de residuos de aluminio dentro del
Grupo Befesa, dando como origen una nueva sal susceptible de ser empleada
en nuevos procesos productivos y a un residuo inerte, rico en 6xido de
aluminio denominado Paval, que cuenta con innumerables aplicaciones en el

mundo de las cementeras.

Polvo de filtro: Como consecuencia del tratamiento de los gases de
combustion a través de los sistemas de depuracion presentes en fabrica, y de
las cargas y movimientos de material en los hornos y en los secaderos. Se
almacenan en un silo habilitado para ello y bajo cubierto, en big-bags, hasta
su envio definitivo a gestor autorizado. Desde septiembre de 2024 la
empresa gestiona internamente la totalidad del residuo generado,
mezclandolo con la escoria salina en el proceso de enfriado. De este modo, la

valorizacion del residuo es del 100%.

Declaraciéon medioambiental



BE FESA Pagina 23 de 58

Declaracion medioambiental
Befesa Aluminio, S.L. Fecha: Junio 2026

Mangas de filtro: Como constituyentes de los sistemas de depuracién de los
gases de combustion. Las mangas dafiadas o deterioradas son sustituidas y

enviadas a gestor autorizado.

e Aceites usados: Procedentes de las operaciones de mantenimiento de las
instalaciones y maquinaria, se almacenan en depdsitos debidamente

identificados y fechados a la espera de su envio a gestor autorizado.

e Envases vacios de plastico contaminados: Recipientes que hayan contenido
productos quimicos, disolventes, aceites, etc. Se almacenan en un depésito

perfectamente identificado para su envio a gestor autorizado.

e Absorbentes, trapos y ropas contaminadas: Procedentes de las operaciones
de mantenimiento, se almacenan en bidones correctamente identificados y

fechados hasta su envio definitivo a gestor autorizado.

La empresa cuenta con los correspondientes documentos de aceptacion por parte
de cada uno de los gestores autorizados con quienes gestiona los residuos

peligrosos anteriormente referenciados.

e Residuos inertes

Los residuos inertes industriales producidos en planta son basicamente los

procedentes de las operaciones de reparaciones, reformas o mejoras que

cumplen con la citada definicion. Dichos residuos y su gestion son los siguientes:
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e Residuos metalicos (chatarra de hierro): se disponen en un cajon habilitado a
tal efecto. Cuando este se encuentra al completo de capacidad, se avisa a
una empresa dedicada a la retirada y gestion de este tipo de materiales.

e Refractario, escombros, maderas, papel, carton y plasticos: El refractario
usado se genera como consecuencia del mantenimiento del revestimiento de
los hornos de fusion de tipo rotativo y reverbero con pozo de carga. Por su
parte, los escombros, maderas, papeles y cartones, y plasticos surgen como
consecuencia de obras civiles realizadas en la empresa y de la recepcién de
materiales. Este tipo de residuos son recogidos selectivamente y enviados a
gestor autorizado.

e Residuos generales no recogidos selectivamente. Estos van a vertedero.

C) Consumo de recursos naturales

Teniendo en cuenta aspectos relacionados con la gestion de los recursos naturales
en planta, la empresa dispone dentro de su sistema integrado de gestion de un

método de identificacién, seguimiento y control de los recursos utilizados.

Dichos recursos se corresponden al consumo de gas natural, empleado en el
funcionamiento de hornos y secaderos, consumo de energia eléctrica, consumo de
agua para uso sanitario y para refrigeracion de lingotes, al gasoil (maquinaria movil
y secaderos de viruta), al oxigeno (horno rotativo basculante) y al nitrégeno
(empleado en los hornos reverberos para la homogeneizacién y desgasificacion del

metal liquido).
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6. Aspectos medioambientales significativos de la planta de Les

Franqueses del Vallés

Como base para la definicion de los objetivos medioambientales, se evalian de
forma anual los aspectos medioambientales directos e indirectos. La evaluacion de

estos, se realizada en 2 partes claramente diferenciadas:

a) Legislacion, autorizaciones administrativas, partes interesadas externas y
accidentes o IRP relacionados: Se responde afirmativa o negativamente

segun proceda, asignando un punto por cada respuesta positiva obtenida.

b) Severidad y Probabilidad: Se establecen 3 categorias (Alta, Media y Baja) a
las cuales se les asigna una puntuacion de 3, 2 y 1 respectivamente. Las
clasificaciones de Alta, Media y Baja se concretan en criterios perfectamente

definidos para cada aspecto.

La aplicacion de esta metodologia de evaluacidon permite obtener el grado de
significancia individual de cada aspecto y determinar asi las areas de trabajo futuras
sobre las que centralizar esfuerzos con objeto de minimizar el aspecto

medioambiental global de la empresa.

Atendiendo a los criterios de evaluacion anteriormente referenciados, se resumen a

continuacion los aspectos directos clasificados como significativos para el aiio 2025:

- Emision confinada de PST, PCCD/F, CI2, HF, Hg, HCI, COVT, CO, NOx, y SO2

como consecuencia de la operacién rutinaria de fusion de materiales en el horno
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rotativo basculante, horno vortex, hornos reverberos, enfriador de escorias,
hornos de laboratorio y secaderos de viruta, cuyo impacto asociado es la
potencial contaminacién atmosférica.

- Consumo de Nitrégeno, como consecuencia del desgasificado del metal liquido,
limpieza y homogeneizacién del caldo en hornos reverberos, y cuyo impacto

asociado es la desaparicion de recursos naturales.

Para todos los aspectos clasificados como significativos, Befesa Aluminio, S.L.
establece un control estricto y periddico de los mismos, asociando al mismo tiempo
objetivos estratégicos e indicadores medioambientales de control y mejora, que le
permiten garantizar el desempefio medioambiental presente y futuro de la

compafia.

Befesa Aluminio, S.L. realiza igualmente un seguimiento y evaluacion de los
aspectos medioambientales indirectos, incluyendo en estos aquellos aspectos sobre
los que no tiene total capacidad de actuacion. Como principales aspectos

medioambientales indirectos en el afio 2025, destacamos los siguientes:

- Generacién aceites usados y baterias por parte de las empresas transportistas
subcontratadas.

- Generaciéon de emisiones y olor amoniaco asociado a materias primas
potencialmente humedas.

- Potencial presencia de radioactividad asociada a las materias primas recibidas.

- Emisiones de GEI asociados a servicios y suministros.
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7. Resumen de objetivos y metas medioambientales 2025

Anualmente se establecen una serie de objetivos medioambientales recogidos en el

plan anual de medioambiente, donde se definen las metas asociadas a cada uno de

ellos, asi como la asignacion correspondiente de recursos humanos y materiales. Se

describe a continuacién los objetivos medioambientales definidos para el afio 2025,

haciendo un breve resumen de su grado de implantacién definitivo:

Aspecto

Objetivo

Objetivo

Resultado

Emisiones CO2

Reducir en 1.000 tn CO2 eq las
emisiones de gases de efecto
invernadero asociadas a la produccién
de aluminio secundario.

-1.000

-183,78

Emisiones
PST+NOx+COVT+HCl+HF+CO+S02+PCCD+Cl2+Hg

Reducir un 2 % las emisiones
atmosféricas totales en chimenea,
controlando ademas el correcto
cumplimiento de los limites legalmente
establecidos.

2%

Consumo gas natural

Disminuir un 2 % el consumo total de
gas natural empleado en la actividad
asociada a los procesos productivos.

2%

+6,89 %

Consumo gas natural

Disminuir un 2 % el consumo total de
gas natural empleado en la actividad
asociada a los procesos de tratamiento
de viruta.

2%

Consumo eléctrico

Reducir un 2 % el consumo eléctrico
empleado durante la actividad asociada
a los procesos productivos.

2%

+4,69 %

Consumo gasoil

Reducir un 2 % el consumo de gasoil
empleado en la maquinaria movil.

2%

Consumo nitrégeno

Reducir un 2 % el consumo de
nitrégeno empleado durante la
actividad asociada a los procesos
productivos.

2%

+7,41 %

Consumo oxigeno

Reducir un 2 % el consumo de oxigeno
empleado durante la actividad asociada
a los procesos productivos.

2%

+2,20 %

Consumo fundente

Reducir un 2 % el consumo de
fundente empleado durante la
actividad asociada a los procesos
productivos.

2%

Generacion escoria salina

Disminuir un 2 % la generacién de
escoria salina generada durante la
actividad asociada a los procesos
productivos.

2%

+3,60 %

Autogestion polvo de filtro

Autogestionar 100% de la generacion
de polvo de filtro.

100 %
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e Reducir en 1.000 tn CO: eq las emisiones de gases de efecto invernadero

asociadas a la produccion de aluminio secundario.

A principio del afio 2024 se definioé un objetivo de minimizacion de emisiones de
GEl asociado a las fuentes de emision directas e indirectas relevantes que son
contempladas en el inventario de la compafiia. Si nos fijamos en las emisiones
directas totales relativas por tonelada de aluminio producido, se

puede observar que las mismas han mejorado en este Ultimo afio de actividad
(0,17660 tn CO2 eq/tn Al) frente a las inventariadas en el afio 2024 (0,1696 tn CO2
eq/tn Al). Teniendo en cuenta que la produccidn total en el ailo 2025 alcanza unos
valores de 50.882 toneladas, eso significa que la compafia ha mejorado sus
emisiones directas en un total de 183,18 tn CO2 eq, aunque sin conseguir el

objetivo de reduccidn esperado para el afio.

e Reducir un 2 % las emisiones atmosféricas totales en chimenea.

Durante 2025 se han controlado las emisiones atmosféricas totales en chimenea,
obteniendo como resultado 1,120 kg de
PST+NOx+COVT+CO+PCCD/F+HCI+HF+CI2+Hg/tn producto terminado. El valor
en 2024 fue de 1,266 kg de PST+NOx+COVT+CO+PCCD/F+HCI+HF+CI2+Hg/tn
producto terminado, lo que supone una disminucion exactamente del 11,53%. El
motivo de esta reduccion en las emisiones esta relacionado directamente con los
resultados obtenidos en las emisiones de los distintos focos de la planta durante

2025, siendo las concentraciones de los contaminantes inferiores a las anteriores.

Declaracion medioambiental



BE FESA Pagina 29 de 58

= Declaracion medioambiental
Befesa Aluminio, S.L. Fecha: Junio 2026

e Disminuir un 2 % el consumo total de gas natural empleado en la actividad

asociada a los procesos productivos de la planta.

El consumo relativo de gas natural asociado a los procesos productivos ha
aumentado en el afio 2025 (0,713 MWh/ t producto fabricado), con respecto a los
valores alcanzados en el afio 2024 (0,667 MWh/ t producto fabricado), lo que
supone un aumento del 6,90% y no permite alcanzar el objetivo establecido de
reduccion del 2%. Las acciones llevadas a cabo durante todo el afio 2025 en la
operatividad, y estructurales, del proceso productivo no han sido suficientes para
alcanzar la mejora. Las paradas productivas no planificadas han penalizado en la

consecucion del objetivo.

e Disminuir un 2 % el consumo total de gas natural empleado en la actividad

asociada a los procesos de tratamiento de virutas de la planta.

Por otro lado, el consumo asociado al proceso de tratamiento de virutas en 2025 ha
sido de 0,292 MWh/ t viruta tratada, siendo en 2024 de 0,309 MWh/ t viruta tratada.
Por lo tanto, se ha obtenido una disminucion del consumo exactamente del 5,50%,
consiguiéndose el objetivo marcado a principios de afo. Este resultado esta
asociado directamente a la calidad de los materiales procesados, en concreto la

viruta, con una humedad menor a la del ano anterior.

¢ Reducir un 2 % el consumo eléctrico empleado durante la actividad

asociada a los procesos productivos de la planta.

El consumo eléctrico relativo durante el afio 2025 ha aumentado con respecto a los

valores reportados en el afio 2024. El objetivo de disminucién inicialmente
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planteado no se ha conseguido debido principalmente a las paradas no
programadas y su repercusién en las instalaciones de mayor consumo. El consumo
especifico del afo 2025 alcanza valores de 0,067 MWh/ t, lo que supone un
incremento del 4,69 % con respecto al consumo del afio 2024 (0,064 MWh/ t). El

objetivo, por lo tanto, no ha sido alcanzado.

e Reducir un 2 % el consumo de gasoil empleado en la maquinaria movil.

El objetivo propuesto de reducir el consumo de gasoil asociado directamente a la
maquinaria movil y el producto fabricado ha sido conseguido, reduciéndose el
consumo en un 6,06 %. El valor relativo de 2025 ha disminuido respecto al del afio
2024, 0,062 GJ/ t producto fabricado en 2025, por 0,066 GJ/ t producto fabricado en
el afo anterior. El objetivo ha podido alcanzarse debido al empleo de parque movil
eléctrico durante todo el afio, cuando el afio anterior hubo meses que se trabajé

con maquinaria de combustion.

¢ Reducir un 2 % el consumo de nitrégeno empleado durante la actividad

asociada a los procesos productivos de la planta.

El consumo relativo de nitrégeno en el ailo 2025 ha sido de 0,0029 t/ t producto
fabricado respecto al 0,0027 t/ t producto fabricado del afio 2024. Significa que se
aumenta el consumo relativo en un 7,41%, no alcanzando de este modo el objetivo
inicialmente marcado de reduccién del 2%. Los tiempos a la hora de alear en los
reverberos han sido mas largos a los del aio anterior (aleaciones con alto contenido

de Silicio) y por ese motivo no se ha conseguido la reduccion.
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e Reducir un 2 % el consumo de oxigeno empleado durante la actividad

asociada a los procesos productivos de la planta.

El consumo relativo de oxigeno aumenta de 0,091 t/ t producto fabricado del afio
2024, a 0,093 t/ t producto fabricado en el afio 2025, lo que supone un incremento
del 2,20 %. La regulacion en la estequiometria del horno rotativo basculante,

aumentando el consumo de oxigeno, ha contribuido al incremento.

e Reducir un 2 % el consumo de fundente empleado durante la actividad

asociada a los procesos productivos de la planta.

El consumo relativo de sal fundente y potasa han disminuido en este afio 2025
(0,135 t/ t). Un total de un 9,40 %, con respecto a los valores del afio 2024 (0,149 t/,
t). El objetivo de reduccion del 2 % ha sido, por tanto, alcanzado principalmente
como consecuencia de la optimizacion en el calculo de la sal con el mix de

materiales cargados en el horno.

e Disminuir un 2 % la generacion de escoria salina generada durante la

actividad asociada a los procesos productivos de la planta.

El objetivo de disminuir la generacién de escoria salina no ha sido conseguido,
debido principalmente a la naturaleza de las materias primas empleadas en la
obtencion del producto final y a la calidad del fundente, con menor porcentaje de
KCl'y mayor humedad. A eso, hay que afiadir el nulo empleo del horno vortex
durante el afio, cosa que favorece la generacién de escoria salina respecto a la
produccion. También la incorporacion del polvo de filtro a este residuo ha hecho

aumentar considerablemente la cantidad generada. El valor relativo en el afio 2025
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ha sido de 0,576 tn/ t producto fabricado, frente al valor de 0,556 t/ t producto
fabricado del aiflo 2024, lo que supone un aumento del 3,60 %, no consiguiendo asi

el objetivo.

e Autogestionar el 100% la generacién de polvo de filtro generado durante la

actividad asociada a los procesos productivos de la planta.

La totalidad del polvo de filtro generado en 2025 ha sido autogestionada
internamente. Unicamente ha habido dos envios a gestor en enero, pero
correspondia a material generado el aio anterior. Por lo tanto, dicho objetivo ha

logrado cumplirse.
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8. Comportamiento medioambiental de la compaiiia

En los siguientes apartados se refleja el comportamiento medioambiental de la

sociedad:

8.1 Reciclaje de residuos de aluminio para recuperacion del aluminio

Todos los materiales recibidos excepto los denominados fundentes (NaCl y KCl) y

aleantes, tienen la consideracion de residuo segun la normativa nacional y europea

en vigor. Estos materiales provienen fundamentalmente de otras fundiciones de

aluminio primarias y secundarias y de empresas recogedoras de chatarras de

aluminio que tienen su origen en el mercado del mecanizado de piezas, desguace

de vehiculos y electrodomésticos y recortes de productos. La funcién y motivaciéon

principal durante todo nuestro proceso productivo, es la recuperacién total de

dichos residuos secundarios como alternativa directa al aluminio primario

conseguido a partir de la transformacién de recursos naturales.

Se detallan a continuacion las cantidades totales de residuos procesados en los

ultimos 3 anos, asi como el de aluminio secundario obtenido como consecuencia de

la operacion de reciclado llevado a cabo.

100000
75000
50000
25000

0

Total de residuos procesados  Total Aluminio producido

02023
o2024
02025

Total de residuos procesados| Total aleantes procesados | Total Aluminio producido
2023 85978 4.645 61.354
2024 89666 4.469 62.738
2025 73579 3.900 50.882

Grafico 1: Comparativa de residuos tratados y aluminio producido (t) en los tltimos tres afos
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8.2 Consumos de energia

Se exponen a continuacion los consumos absolutos (MWh) y relativos (cantidad por

t de producto fabricado) de los principales recursos energéticos utilizados en el

proceso productivo correspondientes a los 3 ultimos afos. A lo largo de 2025 ha

habido un consumo directo total de energia eléctrica renovable que asciende al

13,2%, correspondiente a la parte renovable del total de la electricidad consumida y

una generacion total energia renovable igual a 0 Mwh.

Energia renovable consumida 2023 2024 2025
Consumo (MWh) 1.372,0 327,1 443,8
Consumo relativo (MWh/ t) 0,022 0,005 0,009

e Gas natural

El combustible utilizado es el gas natural que se emplea en los procesos de fusién y

refino de los hornos de tipo rotativo, vortex y reverbero y en el proceso de

tratamiento de secado de las virutas. El suministro de gas natural se realiza

directamente a través de red.

Gas natural 2023 2024 2025
Consumo (MWh) 50.530,7 53.379,5 42.485,0
Consumo relativo (MWh/ t) 0,82 0,85 0,84

El consumo relativo de gas natural ha descendido de forma sustancial en el afio

2025 (0,84 MWh/ t producto fabricado), con respecto a los valores alcanzados en el

aho 2024 (0,85 MWh/ t producto fabricado). Este reduccion hace referencia al
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consumo de gas natural total de la planta. Durante el afio se ha realizado, también,
seguimiento del gas natural consumido asociado Unicamente al proceso productivo,
obteniendo un valor del 0,713 MWh/ t producto fabricado (afio 2024: 0,667 MWh/t),
y por otro lado el consumo asociado al proceso de tratamiento de virutas, siendo el
valor obtenido en 2025 de 0,292 MWh/ t viruta tratada (afno 2024: 0,309 MWh/t).
Actualmente se atribuyen objetivos de ambos indicadores por separado,

debiéndose dicho descenso global al proceso de secado de virutas.

e Electricidad

Las instalaciones cuentan con dos centros de transformacion ubicados en dos
casetas, una en la fachada de la nave n° 5 y otra en la fachada de la nave n° 1.
Ambos “trafos” son 1000 kW de potencia.

En lo referente a la iluminacién, en las oficinas predomina el uso de fluorescentes y

en las zonas de produccion y exteriores luces de led.

Electricidad 2023 2024 2025
Consumo (MWh) 41577 3.989,601 3.362,201
Consumo relativo (MWh/ t) 0,068 0,064 0,067

El consumo de electricidad por tonelada de producto fabricado ha aumentado en el
ano 2025, como consecuencia de las insuficientes mejoras energéticas estructurales

que hubo durante todo el afio anterior.

8.3 Consumos de materias auxiliares
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Se exponen a continuacion los consumos absolutos (t) y relativos (cantidad por t de
producto fabricado) de las principales materias auxiliares utilizadas en el proceso

productivo correspondiente a los 3 Ultimos afos.

e Sal fundente

La sal fundente es principalmente una mezcla de NaCl y KCl, que es afiadida al
interior del horno rotativo basculante, junto con el resto de las materias primas
principales. La misién de la sal fundente es la de proteger al aluminio fundido de
posibles oxidaciones no deseadas, al mismo tiempo que ser receptora de las
impurezas que potencialmente pueden acompafar a las materias primas utilizadas.
El uso de la sal fundente genera un residuo peligroso denominado escoria salina,
que es completamente reciclada dentro de Befesa, dando origen a su vez a un oxido

de aluminio que cuenta con diversas aplicaciones en el sector de las industrias

cementeras.

Sal fundente 2023 2024 2025
Consumo (t) 9.956 9.369 6.865
Consumo relativo (t/ t) 0,162 0,149 0,135

El consumo relativo de sal fundente ha disminuido considerablemente en el afo
2025 con respecto a los valores reportados en el aio 2024, debido principalmente al
a la optimizacién del fundente respecto al mix de materias primas, con sus mayores

rendimientos, consumidas en el horno.
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e Oxigeno y nitrégeno

En las instalaciones se poseen un depdsito exterior de oxigeno y uno de nitrégeno
que son propiedad del suministrador en ambos casos. El oxigeno y el nitrégeno son

empleados para realizar la mezcla oxi-gas en el horno rotativo y para la

desgasificacion de los reverberos respectivamente.

El consumo especifico de oxigeno ha aumentado con respecto a los datos
reportados en el afio 2024. La regulacion en la estequiometria del horno rotativo

basculante, aumentando el consumo de oxigeno, ha contribuido al incremento.

El consumo especifico de nitrégeno ha aumentado respecto al afio 2024. Las

acciones realizadas a nivel de mejora de los procesos de fusion realizadas en 2025
no han sido eficaces, principalmente debido a que no se han podido reducir los

tiempos de homogeneizacién del aluminio a la hora de afadir los aleantes.

e Gasoil
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En Befesa Aluminio, S.L. se emplea el gasoil principalmente para humedecer la viruta
previamente a su secado y naturalmente como suministro a maquinaria movil

(carretillas, palas cargadoras, etc.). El consumo de gasoil es variable con relacion al

grado de humedad que tiene la materia prima al entrar en el secadero de virutas.

Nota: el factor de conversién de toneladas de gasoil a GJ es 43.00. La densidad del gasoil es 0.84 Kg/L.

Como puede observase en el cuadro, el consumo especifico de gasoil en 2025 ha
disminuido respecto al de 2024. El dato reportado perteneciente a la maquinaria
movil, sin tener en cuenta el empleado para el secado de las virutas, ha bajado de
0.066 GJ/t producto fabricado a 0.062 GJ/t producto fabricado. El consumo de
gasoil en los secaderos ha sido de 5.396 GJ en 2025 (0,187 GJ/T viruta tratada) y en
2024 fue de 7.517 GJ (0,207 GJ/t viruta tratada). Puede observarse que aqui también

ha habido una reduccion importante de consumo.
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8.4 Consumos de agua

La planta de Les Franqueses del Vallés se abastece de agua procedente de dos
fuentes, suministro municipal y suministro de tres pozos debidamente legalizados.

Los principales usos a los que se destina el agua son los siguientes:

- Refrigeracion y climatizacién: reposiciones de pérdidas por evaporacion de las
torres de refrigeracion de las lineas de lingoteo, enfriador de escorias y puertas
de hornos basculantes, autolimpiezas periddicas de los filtros de arena utilizados
para regular la calidad del agua del circuito de refrigeracion, 6smosis inversa
para reducir la conductividad del agua de aporte y aportes a circuitos de
calderas.

- Sanitario: aseos y servicios.

- Limpieza general y de equipos: limpiezas con agua a presion.

- Riego y sistemas contra incendio.

Mayoritariamente, las aguas de pozo se utilizan para los procesos de refrigeracion
en la linea de fabricacion de lingotes de aluminio. Son recirculadas a través de un
circuito cerrado, en el que las aguas empleadas son enfriadas y preparadas para su
reutilizacion, a través de tres torres de refrigeracion. El porcentaje de recirculaciéon
es, por tanto, practicamente del 100 % (excepto los lavados en contracorrientes de
los filtros de arena en paralelo a las torres de refrigeracion), siendo el consumo de
agua referenciado en la tabla adjunta, equivalente a la cantidad de agua evaporada
durante los procesos de enfriamiento anteriormente descritos. Se calcula que el 90%
de las aguas empleadas en los procesos de refrigeracion se evapora durante estas

operaciones.
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El enfriador de escorias también es consumidor de agua. Las escorias salinas
generadas durante los procesos productivos son alimentadas a un trémel que, a
través de un bafo de agua externa, genera el proceso de su enfriamiento. En este
caso, el 100% del agua empleada en el proceso se evapora.

Por su parte el uso del agua de abastecimiento de red se centra en el consumo para
oficinas, sanitaros, duchas del personal, vestuarios, limpiezas diversas y también

para proceso de refrigeracion.

La empresa dispone de un contador general, contadores de los tres pozos, asi como
de contadores parciales distribuidos a lo largo de toda la planta, que permiten
conocer el consumo total de agua que entra en fabrica, asi como los consumos

parciales destinados a cada una de las instalaciones o usos.

Agua 2023 2024 2025
Consumo (m?3) 39.689 38.205 33.871
Consumo relativo (m?/ t) 0,65 0,61 0,67

El consumo relativo de agua durante el afio 2025 ha sido significativamente mayor
al del afo anterior. Durante este afio se ha incrementado la produccion de lingotes
de menor peso y empaquetado mas pequefio, aumentando los tiempos de

lingotado.

8.5 Gestion de residuos generados

A lo largo del afo 2025 se han generado un total de 29.367 t de residuos peligrosos

y un total de 741 t de residuos no peligrosos, lo que representa un total de residuos
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de 30.108 t/ano. La evolucion de los residuos generados y gestionados mas

representativos de la actividad desarrollada a lo largo de los ultimos 3 afios, se

recogen en la siguiente tabla:

Residuos gestionados 2023 2024 2025
Generacion total de residuos (t) 36.242 36.571 30.108
Generacion total de residuos (t/t) 0,59 0,58 0,59
Generacion total de residuos peligrosos (t) 35.297 35.604 29.367
Generacion total de residuos peligrosos (t/ t) 0,58 0,57 0,58
Generacion total de residuos no peligrosos (t) 945 967 741
Generacion total de residuos no peligrosos (t/ t) 0,015 0,015 0,015
Generacion escoria salina (t) 32.959 34.870 29.288
Generacion relativa escoria salina (t/ t) 0,537 0,556 0,576
Generacion polvo de filtro (t) 2.314 702 48
Generacion relativa polvo de filtro (t/ t) 0,038 0,011 0,001
Generacion escoria aluminio (t) (*) 3.900 4.000 3.300
Generacion relativa escoria aluminio (t/ t) (*) 0,064 0,064 0,065
Generacion mangas de filtro (Kg) 0 4.680 6.396
Generacion relativa mangas de filtro (Kg/t) 0 0,075 0,126
Generacion uralita (Kg) 0 42.980 0
Generacion relativa uralita (Kg/t) 0 0,69 0

(*) Valor estimado. Se gestiona internamente en su totalidad.
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Disminuyen las cantidades especificas generadas de polvo de filtro, debido a la
autogestion del residuo, mezclandolo con la escoria salina y, como consecuencia, su
cese de envios a vertedero.

En cuanto a las escorias salinas, podemos decir que existe un ascenso respecto a
valores del afio anterior, como consecuencia de la incorporacién del polvo de filtro
a este residuo. El nulo uso del horno vértex contribuye al incremento, ya que éste
no emplea fundente y no genera escoria salina.

Respecto a las mangas de filtro aumenta su generacién. Se han sustituido las

mangas de un modulo del filtro de fundicion.

8.6 Impactos sobre la biodiversidad

La superficie total de nuestras instalaciones es de 20.275 m? (uso total del suelo), de
los cuales 13.307 m? son construidos. La superficie sellada total es igual al uso total
del suelo. La superficie total en el centro orientada segun la naturaleza es igual a
cero, al igual que la superficie total fuera del centro orientada segun la naturaleza.
Sin embargo, no se produce ningin impacto a la biodiversidad, ya que el terreno no
esta incluido ni esta lo suficientemente préximo para que tenga incidencia
medioambiental sobre ningun area protegida. Teniendo en cuenta que la superficie
ocupada no ha variado en los Ultimos 3 afios, la ocupacion relativa de suelo por

tonelada de producto fabricado es la que se representa a continuacion:

2023 2024 2025
Superficie construida (m?) 13.307 13.307 13.307
Superficie relativa (m?/ t) 0,22 0,21 0,26
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8.7 Emision de contaminantes a la atmosfera

8.7.1 Gases de efecto invernadero (GEI)

Befesa Aluminio, S.L. tiene implantado desde el afilo 2008, un inventario de
emisiones GEI global, para el conjunto de los 3 centros que conforman la linea de
negocio del aluminio (Erandio, Les Franqueses y Bernburg). En él, se calculan tanto
las emisiones directas como indirectas relevantes, siguiendo para ello la
metodologia indicada en la version vigente de la norma ISO 14064. Se dispone de
informe de verificacién independiente de dicho inventario.

Las emisiones directas se definen como las asociadas a aquellas fuentes que estan
bajo el control de la sociedad, tales como las emisiones de proceso de combustién
en hornos, las emisiones de maquinaria o vehiculos, las emisiones provenientes de
equipos de proceso y las emisiones fugitivas de equipos e instalaciones. Las
emisiones indirectas son aquellas que son consecuencia de las operaciones y
actividades de una organizacion, pero que surgen de fuentes que no son propiedad
ni estan controladas por la organizacion, tales como adquisicion de materias primas,
viajes, consumo eléctrico, etc. Las emisiones directas e indirectas relevantes de los
dos ultimos afos (primeros afos verificados segun la nueva version del referencial

ISO 14064) se recogen en la siguiente tabla:

Emisiones GEI 2023 2024 | 2025
Emision directa total anual (t CO: eq) 10.120| 10.640 8.444
Emision directa relativa anual (t CO; eq/ t) 0,1649| 0,1696| 0,1660
Emision indirecta relevante total anual (t CO: eq) 57.007| 55.751| 48.336
Emision indirecta relevante relativa anual (t CO. eq/ t) 0,9291| 0,8886| 0,9500
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8.7.2 Emisiones a la atmosfera de otros contaminantes

Las emisiones totales de NOy y particulas, asi como las emisiones totales, de HCl y

PCCD/F, correspondientes a los 3 Ultimos afos en valores absolutos y especificos

por tonelada de producto fabricado, se muestran en la tabla siguiente. En ninguno

de los focos se emite CH4, HFC, NF3, PFC ni SFe:

Emisiones otros contaminantes 2023 2024 2025
Emisiones NOy (t) 40,08 40,60 35,60
Emision especifica NOy (kg/t) 0,65 0,65 0,70
Emisiones particulas sélidas (t) 1,02 0,67 0,69
:;:::Zn(;sgst:)ciﬁca particulas 0,02 0,01 0,01
Emisiones HCI (Kg) 3.360 123 173
Emision especifica HCI (Kg/t) 0,0548 0,0020 0,0034
Emisiones PCCD/F (mg) 162,87 121,73 25,49
Emision confinada PCCD/F (mg/t) 0,00265 0,00194 0,00050
Emisiones Cl; (Kg) 98 140 163
Emision confinada Cl; (Kg/t) 0,002 0,002 0,003
Emisiones COVT (Kg) 26.909 14.075 8.182
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Emision especifica COVT (Kg/t) 0,44 0,22 0,16
Emisiones CO (Kg) 24.102 23.527 9.798
Emision especifica CO (Kg/t) 0,39 0,38 0,19
Emisiones SO; (Kg) 225 228 2.323
Emision especifica SO (Kg/t) 0,004 0,004 0,046
Emisiones HF (Kg) 129 71 77
Emision especifica HF (Kg/t) 0,002 0,001 0,002
Emisiones Hg (Kg) 0,710 0,307 0,216
Emision especifica Hg (Kg/t) 0,000012 0,000005 0,000004

8.8 Comportamiento medioambiental respecto a disposiciones legales

8.8.1 Emisiones focos

En las tablas siguientes se recogen los valores medidos durante los ultimos afios

en todos los focos presentes en las instalaciones segun la periodicidad

establecida en la Autorizacion Ambiental Integrada, asi como su comparativa

con los valores limites maximos permitidos.

e Foco unificado de fundicion

Por dicho foco se eliminan los gases depurados de las siguientes instalaciones:
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- Horno rotativo basculante. Los hornos de tipo rotativo utilizan como
combustible gas natural y oxigeno para las operaciones de fusion de los
materiales y de ajuste de las temperaturas de proceso. Los sistemas de
captacion estan constituidos en un primer paso por un sistema de
enfriamiento encargado de disminuir la temperatura de los gases
provenientes del proceso de combustion. En un segundo paso, los gases de
combustion enfriados son conducidos a través de un filtro de mangas donde,
ademas de ser retenidas las particulas sélidas en suspension, se realiza el
tratamiento de neutralizacién de los gases acidos mediante adicion

controlada de hidréxido calcico.

- Horno vértex. El horno tipo vortex se trata de un horno de fusion estatico
para la fusion de viruta de aluminio con una bomba de recirculacion
electromecanica y calentado por quemadores regenerativos. Estos reducen
el consumo de combustible al precalentar el aire de combustion. Los gases

de combustién generados son enviados al filtro unificado de fundicion.

- Hornos reverberos. Los hornos de tipo reverbero basculante emplean
igualmente como combustible una mezcla de gas natural y oxigeno. Los
gases de combustion producidos en las camaras de combustion de los

hornos basculantes son vehiculados al foco unificado de fundicion.

- Enfriador escorias. El enfriador consiste en un tambor o tromel rotativo
refrigerado externamente por su zona central situada entre dos capas de
transito. El accionamiento es por transmision de cadena mediante moto-

reductor eléctrico. El enfriamiento por agua se produce en dos ciclos, el de
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carga/enfriamiento y el de descarga. Ambos ciclos tienen la aspiracion de los

humos que van vehiculados al filtro unificado de fundicion.

Limites establecidos en

Resultados controles

Identificacion | N° Libro Contaminante cambio sustancial realizados por OCA en 2024-
del foco registro B1CS160297 y cambio no 2025-2026
sustancial B1CNS180276). 2024 2025 2026
PST (mg/ m3N): 5 <0,2 1
NOx (mg/ m3N): 450 59 -
COVT (mg/ m3N): 30| 10| 17 3 4
CO (mg / m3N): 100 11 -
Foco PCCD/F (ng EQT-
. 0,1000 0,002 0,01 <0,1
unificado NR-024356-P I/Nm3):
fundicion HCI (mg/ m3N): 30101104 0.1 <1
HF (mg/ m3N): 1 <0,1 R R
Hg (mg/ m3N): 005 |  0,0002 - -
Cl2 (mg/ m3N) 1 <O,2 _ <1

e Foco de secaderos de virutas y hornos de laboratorio

La instalacion de los secaderos esta compuesta por el secadero n°1 y el

secadero n® 2. Los secaderos utilizan como combustible gas natural y gasoil

para las operaciones de secado de los materiales y de ajuste de las

temperaturas de proceso. Los sistemas de captacion estan constituidos en un

primer paso por un sistema de enfriamiento encargado de disminuir la

temperatura de los gases provenientes del proceso de combustion. En un

segundo paso, los gases de combustion enfriados son conducidos a través de

un filtro de mangas donde, ademas de ser retenidas las particulas solidas en

suspension. Afladir, que la captacion ambiental y de las cargas de viruta esta
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vehiculada al filtro del secadero 1, asi como también los hornos de

laboratorio.

Limites establecidos en cambio

Resultados ultimos controles

Identificacion de los N° Libro realizados por OCA
sustancial B1CS160297 y cambio
focos registro
no sustancial B1ICNS180276). 2024 2025 2026
PST (mg/ m3N): 5 1 1 <1
COVT (mg/ m3N): 30 3 4 3
Secador de virutas 1
tacié 1 0,01 0,01 -
+ captacion polvo NR-05374-p PCCD/F (ng EQT-I/Nm3): 0,1
ambiental secaderos
+ hornos laboratorio 2022 2025
NOx (mg/ m3N): 450 5 6
SO2 (mg/ m3N): 180 1,33 15,67
Limites establecidos en cambio
Identificacion de los Ne° Libro
sustancial B1CS160297 y cambio 2021 2022
focos registro
no sustancial BICNS180276).
PST (mg/ m3N): 5 1 1
NOy (mg/ m*N): 450 4,67 9,67
Secador de virutas 2* NR-29351-P 0,06 0,09
PCCD/F (ng EQT-I/Nm3): 0,1
COVT (mg/ m3N): 30 13 6
SO2 (mg/ m3N): 180 1,33 1,67

* Foco catalogado como no-sistematico desde 2023, por lo que no esta sujeto a controles atmosféricos periddicos.
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8.8.2 Vertidos a colector

Las salidas de aguas de la planta se dividen segun su origen de la siguiente

manera:

e Origen industrial
Son las aguas que provienen de sendos circuitos semicerrados de
refrigeracién (purgas puntuales en contracorriente de los filtros de las torres
de refrigeracion), junto con las aguas de escorrentia recogidas en el interior
de la planta.

e Origen doméstico

Son las aguas sanitarias procedentes de las oficinas y vestuarios.

La empresa presenta un Unico punto de vertido de aguas de origen industrial mas
sanitarias, que descarga directamente en el colector municipal. El cdmputo global
de las aguas de vertido durante el afio 2025 alcanza el valor de 9.829 m?,

Befesa Aluminio, S.L. dispone de un permiso de vertido, concedido por el Consorcio
para la defensa de la cuenca del rio Besos, con fecha 4 de marzo de 2022 y de
validez hasta el 28/02/2026. En este permiso se autorizan unos limites de vertido
con caracter general en el reglamento del consorcio. Actualmente se encuentra en
proceso de renovacion dicho permiso, habiéndose presentado la documentacion
correspondiente a fecha 13/01/2026.

Se realiza un control continuo de la conductividad de las aguas del circuito de
refrigeracién, asegurando de este modo las caracteristicas de las aguas vertidas en
las purgas periddicas del circuito. Ademas, se realiza un analisis mensual del agua

del circuito para el control microbiologico de la Legionella y aerobios.
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En la siguiente tabla se detallan los valores obtenidos en los ultimos analisis de

control de los vertidos de aguas residuales.

Limites aplicados | Valores medios del vertido
Parametros .

por el Consorcio 2025 2026
Conductividad a 20°C 5.000 uS/cm| 1.300| 2.200| 1.970 1.620
Cloruros (mg/L) 2.500 mg/ L Cl 221 355 359 237
Sélidos en suspension 750 mg/ L 46 94 40 159
DQO sin decantar 1.500 mg/ L O; <50 70| 139 117
DQO decantada 1.500 mg/ L Oz 201 103 - -
Materias inhibidoras 50 Equitox/ m? <2,2| <22 2,2 <2,2
Fosforo total 50mg/LP| <040| 062| 0,52 0,79
N|trog.;eno organico y .| <100]<100]| <200 <10,0
amoniacal

Los datos reportados corresponden a ensayos llevados a cabo por el laboratorio del
Consorci Besos Tordera, con acreditacion ENAC. Como puede observarse, todos de
los parametros analizados estan dentro de los valores limites establecidos por el

Consorcio.

8.8.3 Otros indicadores de comportamiento medioambiental

La empresa realiza una gestion encaminada al seguimiento y control periddico de las

emisiones de ruido de su actividad transmitido al exterior.

El informe obtenido del control llevado a cabo en 2026 cumple con la normativa
vigente de aplicacién en materia de contaminacién acustica, es decir, que la
empresa no supera los objetivos de calidad en periodos diurnos ni nocturnos

establecidos en la Ordenanza Municipal de aplicacion, cumpliendo asi también con
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el Decreto 176/2009. Se acredita que la empresa cumple con todas las

prescripciones en materia de ruido, tanto diurno como nocturno.

M?dlcmnes medioambientales 2024 2026
ruido

Nivel limite de inmisién db(A) Diurno Nocturno Diurno Nocturno
segL'ln Anexo 1 65 55 65 55
Punto 1 AMB. EXT. ZONA (B1) 56 - 62 -
Punto 2 AMB. EXT. ZONA (B1) 57 53 67° 49
Nivel limite de inmision db(A) Nocturno Nocturno | Nocturno Nocturno
seguin Anexo 3 50 55 50 55
Punto 1 AMB. EXT. ZONA (B1) ** 51 50 - 48 -
Punto 1 AMB. EXT. ZONA (B1) *** - 52 50 - 50

* La medida se ha realizado desde un receptor sensible y NO se puede diferenciar el ruido de la actividad. Por lo
tanto, se ha medido segun Anexo 3.

** Condiciéon de cumplimiento b) “ningun nivel de evaluacién supera los valores limite establecidos”.

*** Condicién de cumplimiento ¢) “el conjunto de emisores no supera los objetivos de calidad establecidos en
ambiente exterior”.

8.8.4 Incidentes medioambientales

A lo largo del afio 2025 no se ha generado ningun incidente medioambiental

asociado a fugas, derrames y/o vertidos derivados de la actividad de la compafiia.
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9. Objetivos medioambientales 2026

Para cumplir con el compromiso de mejora continua en la actuacion

medioambiental conforme a lo que se establece en la politica medioambiental y en

funcién de los aspectos medioambientales identificados como significativos, se

definen unos objetivos medioambientales para el periodo 2026 que son los

siguientes:

Reducir 1.000 tn de CO> eq las emisiones de gases de efecto invernadero
asociadas a la produccion del aluminio secundario.

Reducir un 2 % las emisiones atmosféricas totales en chimenea.

Disminuir un 2 % el consumo total de gas natural empleado en la actividad
asociada a los procesos productivos de la empresa.

Disminuir un 2 % el consumo total de gas natural empleado en la actividad
asociada a los procesos de tratamiento de viruta de la empresa.

Reducir un 2 % el consumo eléctrico empleado durante la actividad asociada
a los procesos productivos de la empresa.

Reducir un 2 % el consumo de gasoil empleado durante la actividad asociada
a los procesos productivos de la empresa.

Reducir un 2 % el consumo de oxigeno empleado durante la actividad
asociada a los procesos productivos de la empresa.

Reducir un 2 % el consumo de fundente empleado durante la actividad
asociada a los procesos productivos de la empresa.

Disminuir un 2 % la generacion de escoria salina generada durante la
actividad asociada a los procesos productivos de la empresa.

Autogestionar el 100% de la generacién de polvo de filtro.

Declaraciéon medioambiental




BE FESA Pagina 53 de 58

Befesa Aluminio, S.L. Fecha: Junio 2026

Declaracion medioambiental

10. Legislacion medioambiental aplicable

Befesa Aluminio, S.L. forma parte de asociaciones sectoriales que, de forma

mensual, identifican, suministran y actualizan los textos legales. Con esta

informacion, se extraen los nuevos requisitos o sus modificaciones y se actualiza la

base de datos legislativa propia, con los requisitos particulares aplicables a la

compafia. Asi mismo, Befesa Aluminio, S.L. realiza una comprobacién continua del

cumplimiento de sus requisitos legales, constatando la no existencia de ningun

incumplimiento de tipo medioambiental y/o de seguridad industrial.

A continuacion, se da una relacién de la legislacion medioambiental aplicable mas

relevante:

Autorizacion ambiental BA2030044, otorgada el 1 de diciembre de 2004, por el
Departament de Medi Ambient i Habitatge de la Generalitat de Catalunya
(DMAH) para su actividad de fusion de metales no férreos con una capacidad >
20 t/ dia de aluminio. La autorizacion ambiental BA2060085, otorgada el 22 de
septiembre de 2008, de incorporacion de un cambio no sustancial, ademas de la
modificacion puntual del anexo de la AAI BA2030044 con resolucién del 29 de

abril de 2008.

Renovacién de la autorizacion ambiental, con nimero BA20120011 y fecha 11 de
diciembre de 2012, asi como los cambios no sustanciales autorizados con
expedientes BTCNS130394 y BICNS140191. Tras la resolucion favorable de
incorporacion del dosificador de carbon activado en el foco ndmero 2

(B1CNS140191 y fecha de 21 de julio de 2014), y los resultados satisfactorios de
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las emisiones de PCCD/F en el mismo, ha sido otorgada también la resolucién
con numero B1CNS130394 y fecha de 10 de marzo de 2015, de ampliacién de

capacidad de tratamiento de residuos.

Resolucion de cambio sustancial nimero B1CS160297 con fecha 10 de octubre

de 2017, por la que se aprueba el incremento de capacidad de produccion.

Resolucién de cambio no sustancial BICNC180276 con fecha 9 de noviembre de
2020, por la que se incrementa la produccion de residuos no peligrosos, se
sustituyen dos hornos, se incorpora una planta de tratamiento de escorias y se

unifican los focos emisores de contaminantes a la atmosfera de fundicion.

Resolucion de cambio no sustancial B1ICNC200584 con fecha 7 de abril de 2021,
por la que se elimina un foco emisor, se incrementa la capacidad de materias

primas auxiliares i se incrementa la produccion de residuos no peligrosos.

Reglamento regulador de vertidos de aguas residuales (Art. 24,26, 29, 38 y 49)

para la concesion de permiso de vertido.

Real Decreto 252/2006, de 3 de marzo, por el que se revisan los objetivos de
reciclado y valorizacion establecidos en la Ley 11/1997, de 24 de abril, de
envases y residuos de envases, y por el que se modifica el Reglamento para su

ejecucion, aprobado por el Real Decreto 782/1998, de 30 de abiril.

Real Decreto 1055/2022, de 27 de diciembre, de envases y residuos de envases.

Ley 07/2022 de residuos y suelos contaminados, entre otras, con relacion a

materia aplicable a empresas productoras y gestoras de residuos.
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Legislacion de Seguridad Industrial (sistemas contraincendios, instalaciones

petroliferas, alta y baja tension, climatizacion, etc.).

Control de Legionella asociado a las torres de refrigeracion para la fabricacion de

lingote de aluminio.

Acuerdo Europeo sobre el transporte internacional de cargas peligrosas por via
terrestre (ADR). La organizacion dispone de consejero de seguridad, que emite el

informe anual al correspondiente Departamento.

11. Cooperacion con organizaciones medioambientales

Befesa Aluminio, S.L. pertenece y participa activamente en las siguientes

asociaciones relacionadas con el medioambiente:

Agrupacion cluster de Industrias de medioambiente de Euskadi ACLIMA
subscribiendo el compromiso para el desarrollo sostenible (afio 1999) y la
declaracion de Bizkaia sobre el derecho al medioambiente (afio 1999).
Asociacion espafola de recuperadores de aluminio ASERAL.

Confederacién espafiola de organizaciones empresariales del metal Confemetal
siendo miembro activo del comité de medioambiente.

Organizacion europea de recuperadores de aluminio EEA.
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- Asociacion espaiola de gestores de residuos especiales ASEGRE: retne
empresas en el ambito del estado espafiol cuya actividad es la gestién de
residuos peligrosos.

- Comité técnico de AENOR.

Befesa Aluminio, S.L. participa regularmente en programas de I+D+i con distintos
centros de investigacion y otras empresas europeas destinados fundamentalmente
a mejorar el reciclado, la valoracion y el aprovechamiento completo de los residuos

de la industria del aluminio.

12. Participacion

Befesa Aluminio, S.L. potencia la participacion de todos sus trabajadores en la
determinacion de los procesos claves medioambientales. Para ello facilita vias de
comunicacién de problemas, sugerencias de mejora, al mismo tiempo que emplea
el Comité de Empresa establecido para la participacion y comunicacion directa con

entre todas las partes integrantes de la compainia.

13. Disponibilidad

Befesa Aluminio, S.L. tiene a disposicién del publico esta Declaracién

medioambiental a través de su pagina web corporativa. (www.befesa.es).
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14. Proxima declaracion medioambiental

Esta declaracion medioambiental esta destinada a informar a los colaboradores,
autoridades, clientes, proveedores, medios de comunicacién y vecinos acerca de

nuestra politica de gestién y a proponer asimismo un dialogo constructivo.

Es un documento publico validado por Bureau Veritas Iberia, S.L., verificador
medioambiental acreditado por ENAC con el nimero ES-V-0003 y con domicilio en

Av. Europa, 1, edificio B, bajo. 28108 — Alcobendas (Madrid).

La declaraciéon medioambiental que ahora se presenta tiene una validez de 12

meses, presentandose la siguiente declaracion en 2027.

Si desea conocer mas detalles sobre Befesa Aluminio, S.L. y sus productos, consulte
nuestra pagina www.befesa.es. Si desea informacion adicional futura, por favor no

dude en contactar con el Sr. Manel Arco Alcaraz en:

Teléfono: +34 938491233
Fax: +34 938491856

e-mail: manel.arco@befesa.com
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Glosario:

kg: kilogramo.

Si: silicio.

Cu: cobre.

Mg: magnesio.

mm: milimetros.

t: tonelada.

t CO: eq: tonelada de CO;
equivalente.

MWh: megavatio hora.
m3: metro cubico.

HCI: acido clorhidrico.
HF: acido fluorhidrico.

NO,: 6xidos de nitrégeno.

SO2: dioxido de azufre.
PST: particulas en suspension.
NH3: amoniaco.

Zn: zinc.

Fe: hierro.

g: gramo.

NaCl: cloruro sédico.

KCI: cloruro potasico.
cm?: centimetro cuadrado.
h: hora.

kW: kilovatio.

V: voltio.

I+D+i: investigacion, desarrollo e
Innovacion.

m?2: metro cuadrado.

GEl: gases de efecto invernadero.
mg/ Nm3: miligramo por metro
cubico normal.

Pb: plomo.

Cr: cromo.

Mn: manganeso.

Ni: niquel.

As: arsénico.

Cd: cadmio.

Hg: mercurio
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